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Зона
Обозна-
чение Наименование Кол.

Ду, мм

Условные

Ру,МПа (кгс/см
2
)

6А А1 Вход продукта 1 65 6,3 (63)

6А Б1 Выход продукта 1 65 6,3 (63)

6В В1 Штуцер дренажный 1 50 0,1 (1,0)

4В Г1 Штуцер монтажный 2 200 0,1 (1,0)

Д1 Вход топливной нефти 1 10 4,0 (40)

4В Е1 Выход дымовых газов 1 300 0,1 (1,0)

5В Ж1 Штуцер налива теплоносителя 1 100 0,1 (1,0)

Экспликация штуцеров Назначение: Предназначен для нагрева нефтяных эмульсий
в системах сбора и транспортирта нефти, а также заза
на газораспределительных установках газлифтной системы
добычи нефти.
Тепловая мощность, кВт (Гка/ч), в пределах 120-290 (0,1-0,25)

Производительность:
по воде, кг/с (т/сут), в пределах
нефти, кг/с (т/сут), в пределах
газу, м

3
/с (м

3
/сут), номинальная

0,6 (50) - 2,9 (250)
1,2 (100) - 5,8 (500)
1,2(100000)-23(200000)

Давление
 в змеевике
МПа (кг/см

2
)

Рабочее 6,3 (63)

Расчетное 6,3 (63)

Пробное гидравлич. 8,2 (82)

Температура
К (

о
С)

на входе в
 подогреватель 278 (5)

нагрева продукта
нефти, не более

воды и газа, не более
343 (70)
353 (80)

стенки змеевика
расчетная 373 (100)

нагрева промтепло-
носителя , не более

средняя самой холодной
 пятидневки, не ниже

абсолютная минимальная
окружающ. возд., не ниже

373 (100)

233 (-40)

223 (-50)

Среда
нефть, нефтяная эмульсия, природный и 

попутный нефтяной газ, пресная, 
сточная промысловая вода

Топливо

Характеристика 
среды

топливная нефть

Плотность, кг/м
3
е более

Расход, кг/ч, в пределах

температура эксплуатационная,
К(С)

содержание сероводорода
массовая доля, %, не более

вязкость нефти 
при 20

о
С мПа С, не более

содержание кислых газов,
массовая доля, %, не более

887

20...40

323(50)

0,001

50

H2S 0,002

CO2 1,0

Техническая характеристика

М
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ППТ-0,2Ж.00.00.000 СБ
Подогреватель нефти
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Копировал Формат A2•4

1. *Размеры для справок.
2. Масса наплавленного металла 1,0 кг.
3. Контроль качества швов сварных соединений произвести внешним
осмотром и измерениями по ГОСТ 3242-79 по всей протяженности.
   Контролю радиографическим методом по ГОСТ 7512-82 или 
ультразвуковым методом по ГОСТ 14782-86 подлежат  сварные
стыковые соединения змеевика, коллекторов входа и выхода нефти
в объеме 100% в доступных местах по карте контроля сварных
швов.
4. Произвести гидравлическое испытание в соответствии с
ОСТ 26291-94 змеевика, коллекторов входа и выхода нефти в сборе
пробным внутренним давлением 8,2 МПа (82 кгс/см

2
) в течении 10

мин. Визуальный осмотр наружных поверхностей разъемных и
сварных соединений при снижении давления до 6,3 МПа (63 кгс/см

2
).

   Гидравлическое испытание трубопроводов топливной системы 
произвести давлением 4,2 МПа (42 кгс/см

2
) и выдержкой в течении

10 мин.; Визуальный осмотр и проверка герметичности сварных и
разъемных соединений мыльным раствором при снижении давления
до 1,0 МПа (10 кгс/см

2
).

5. Строповочные устройства подвергнуть испытаниям в
соответствии с "Правилами устройства и безопасной эксплуатации
грузовых кранов" путем поднятия подогревателя на высоту 100 -
200 мм с последующей выдержкой в таком положении в течении 10

мин. После опускания блока, проверить отсутствие остаточной
деформации и целостность швов приварки строповочных
устройств.
6. После проведения контрольной сборки и испытаний
подогревателя произвести окраску в два слоя эмалью ПФ-115 ГОСТ
6465-76.VII.У-ХЛ1 по предварительно загрунтованной поверхности -
грунтовка ГФ-021 ГОСТ 25129-В2.VII.У-ХЛ1 в следующие цвета:
   - панели и метааоконструкции - серый;
   - рама-основание - черный;
   - штуцера входа и выхода продукта - коричневый;
   - емкость - краской БТ-177 ГОСТ 5631-79.VII.У-ХЛ1 в два слоя.
Допускается покрытие наружных поверхностей эмалью КО-813 
ГОСТ 11066-74.
7. После монтажа подогревателя на месте эксплуатации карманы,
соединительные рукава под приборы КИПиА заполнить 
кремнийорганической жидкостью ПЭС-В-2 ГОСТ 16480-70.
8. Монтаж и премку подогревателя на месте применения провести в
соответствии с указаниями приведенными в техническом описании
и руководстве по эксплуатации ППТ-0,2Г.00.00.000 ТО, а также
требованиями СНиП 3.05.05-84 "Техничекое оборудование и
технологические трубопроводы", СНиП 3.05.07-85 "Системы 
автоматизации", ВСН 332-74/ММСС СССР "Инструкция по монтажу
электрооборудования силовых и осветительных сетей
взрывоопасных зон", РД 34.21.122-87 "Инструкция по устройству
молниезащитызданий и сооружений".
9. Нанести место строповки, знак №9, высотой Н = 200 мм по
ГОСТ 14192-77 эмалью НЦ-132 черная ГОСТ 6631-74.IV.У1.
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