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A2 Общие указания
1. ВВОДНАЯ ЧАСТЬ
1.1. Нормативные документы и основания для проведения технического обследования.

1.1.1. СП 30.13330.2016 «Внутренний водопровод и канализация зданий»  
1.1.2. СП 31.13330.2012 «Водоснабжение. Наружные сети и сооружения»  
1.1.3. ГОСТ 31937-2011 «Здания и сооружения. Правила обследования и мониторинга 
технического состояния» 
1.1.4. Федеральный закон от 7 декабря 2011 года N 416-ФЗ "О водоснабжении 
и водоотведении"
1.1.5 РД 03-606-03 «Инструкция по визуальному и измерительному контролю»
1.1.6. Договор №ПА431-19 от 02.09.2019 г. и техническое задание (приложение 4) между 
АО «Полюс Алдан» и Обществом с ограниченной ответственностью «Энергия Света», 
на выполнение работ по проведению обследованию водоснабжения (технической воды), 
«Куранахской ЗИФ», расположенного по адресу: Республика Саха (Якутия), Алданский район,
 пос. Нижний Куранах территория Куранахской ЗИФ 

1.2. Сведения об организации проводившего техническое обследование
Полное наименование организации
Сокращенное наименование
организации
ИНН
Свидетельство о
государственной
регистрации 
Юридический адрес

Почтовый адрес

Директор

Телефон/факс

Общество с ограниченной ответственностью «Энергия Света»

ООО «Энергия Света»

1435180907
14.12.2006г., Межрайонная инспекция Федеральной службы
налоговой службы №5 по Республике Саха (Якутия)
677007, Республика Саха (Якутия), г. Якутск, ул. Тимирязева, 24

677007, Республика Саха (Якутия), г. Якутск, ул. Тимирязева, 24

Черкашина Ольга Владимировна

Тел: (4112)35-46-09

1.3 Сведения об исполителях

- Безменов Андрей Николаевич - руководитель работ, инженер-дефектоскопист специалист 

НК II уровня ВИК, УК, МК, удостоверение №0034-32235-2017 г. от 28.04.2017 г. Аттестован 

НОАП НУЦ «Качество», г. Москва. Срок действия до 28.04.2020 г.. 

Группа обследования:

- Капитонов Ньургун Дмитриевич - дефектоскопист

- Никифоров Егор Степанович   инженер проектировщик

-Тарабукин Айсен Семенович   дефектоскопист.

2. ОБЪЕКТ ОБСЛЕДОВАНИЯ.

Действие настоящего технического заключения распространяется на системы водоснабжения 

(технической воды), объекта АО Полюс Алдан «Куранахской ЗИФ», расположенного по адресу:

 Республика Саха (Якутия), Алданский район, пос. Нижний Куранах территория Куранахской ЗИФ.  
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 Республика Саха (Якутия), Алданский район, пос. Нижний Куранах территория Куранахской ЗИФ.  
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Обследованию подлежат трубопроводы технического и противопожарного водоснабжения по 

площадке ЗИФ, а также внутренние сети зданий и сооружений на площадке ЗИФ:

-Главный корпус

-ДИО

-Напорные емкости на отм. +32: +28

-РММ

-Гараж

-Компрессорная

-ПАЛ

-Нейтрализация

-Известковое

-Помещение эрлифтная №1, №2

-Сгуститель №5

-Водовод питьевой воды от скважины АД 20(12)

3. ДАННЫЕ О ЗАКАЗЧИКЕ.

Полное наименование
организации 
Сокращенное наименование
организации 

Руководитель

Адрес

Акционерное общество «Полюс Алдан»

АО «Полюс Алдан»

Исполнительный директор
Носков Алексей Петрович

678940, Республика Саха /Якутия/, Алданский район,
поселок Нижний Куранах, Строительная улица, дом 14

4. ЦЕЛЬ ОБСЛЕДОВАНИЯ.

Цель работы: Обследование систем водоснабжения (технической воды) и получение фактических 

данных о техническом состоянии трубопроводов с определением возможности их дальнейшей 

безаварийной эксплуатации. 

5. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБСЛЕДОВАНИЯ И ОЦЕНКИ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ 

Местоположение выявленных в ходе обследования дефектов, тип и категория дефектов и их и

иллюстративное отображение представлены в приложении 4 к настоящему техническому 

заключению. В ведомостях, наряду с параметрами дефекта, указана категория его опасности,

 в соответствии с РД 22-01-97, устанавливаемая по признакам:
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А - дефекты и повреждения особо ответственных элементов и соединений, представляющие 

опасность разрушения. Если в результате обследования обнаруживаются повреждения группы

 А, то соответствующую часть конструкций следует немедленно вывести из эксплуатации

 до выполнения необходимого ремонта или усиления;Б - дефекты и повреждения, не грозящие

 в момент осмотра опасностью разрушений конструкций, но могущие, в дальнейшем, вызвать

 повреждения других элементов и узлов или при развитии повреждения перейти в категорию А;

В - дефекты и повреждения локального характера, которые при последующем развитии не

 могут оказать влияния на другие элементы и конструкции (повреждения вспомогательных

 конструкций, площадок, местные прогибы и вмятины ненапряженных конструкций и т.п.)

Дефектов и повреждений категории «А» и не выявлено.

По результатам визуального и измерительного контроля установлено:

Визуальный и измерительный контроль опор трубопровода произведен в соответствии с 

РД 03-606-03 «Инструкция по ВИК», с применением регламентированных оптических и 

осветительных средств. Трещин, коррозионно-усталостных повреждений металла, эрозионного 

износа на поверхностях трубопровода, дефектов сварки - не зафиксировано. Дефектов 

основного металла и сварных соединений, по размерам превышающих допустимые - 

не зафиксировано. Общее техническое состояние опор под трубопровод оценивается 

как работоспособное. Визуальный и измерительный контроль трубопровода произведен с 

наружной стороны и в доступных местах в соответствии с РД 03-606-03 «Инструкция по ВИК»,

 с применением регламентированных оптических и осветительных средств. По результатам

 визуального и измерительного контроля установлено: Трещин, коррозионно-усталостных 

повреждений металла, эрозионного износа на поверхностях трубопровода, дефектов 

сварки - не зафиксировано. 

Дефектов основного металла и сварных соединений, по размерам превышающих 

допустимые - не зафиксировано. 

На всех трубопроводах обнаружены внешние дефекты сварных швов: шлаковые включения, 

А - дефекты и повреждения особо ответственных элементов и соединений, представляющие 

опасность разрушения. Если в результате обследования обнаруживаются повреждения группы

 А, то соответствующую часть конструкций следует немедленно вывести из эксплуатации

 до выполнения необходимого ремонта или усиления;Б - дефекты и повреждения, не грозящие

 в момент осмотра опасностью разрушений конструкций, но могущие, в дальнейшем, вызвать

 повреждения других элементов и узлов или при развитии повреждения перейти в категорию А;

В - дефекты и повреждения локального характера, которые при последующем развитии не

 могут оказать влияния на другие элементы и конструкции (повреждения вспомогательных

 конструкций, площадок, местные прогибы и вмятины ненапряженных конструкций и т.п.)

Дефектов и повреждений категории «А» и не выявлено.

По результатам визуального и измерительного контроля установлено:

Визуальный и измерительный контроль опор трубопровода произведен в соответствии с 

РД 03-606-03 «Инструкция по ВИК», с применением регламентированных оптических и 

осветительных средств. Трещин, коррозионно-усталостных повреждений металла, эрозионного 

износа на поверхностях трубопровода, дефектов сварки - не зафиксировано. Дефектов 

основного металла и сварных соединений, по размерам превышающих допустимые - 

не зафиксировано. Общее техническое состояние опор под трубопровод оценивается 

как работоспособное. Визуальный и измерительный контроль трубопровода произведен с 

наружной стороны и в доступных местах в соответствии с РД 03-606-03 «Инструкция по ВИК»,

 с применением регламентированных оптических и осветительных средств. По результатам

 визуального и измерительного контроля установлено: Трещин, коррозионно-усталостных 

повреждений металла, эрозионного износа на поверхностях трубопровода, дефектов 

сварки - не зафиксировано. 

Дефектов основного металла и сварных соединений, по размерам превышающих 

допустимые - не зафиксировано. 

На всех трубопроводах обнаружены внешние дефекты сварных швов: шлаковые включения, 
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нарушение размеров шва. На трубопроводах обнаружены поверхностные и язвенные коррозии 

глубиной до 0,3 мм. 

Лакокрасочное покрытие повреждено на всей поверхности трубопроводов. Общее техническое 

состояние трубопроводов оценивается как ограниченно работоспособное.

6. ВЫВОДЫ ЗАКЛЮЧЕНИЯ ОБCЛЕДОВАНИЯ

6.1. Выводы

По результатам проведенных визуальных и инструментальных обследований можно сделать 

следующие выводы:

- опоры под трубопроводы   работоспособное;

- трубопроводы   ограниченно работоспособные;

По результатам проведенного технического обследования трубопроводов системы водоснабжения

 оценивается как ограниченно работоспособное.

6.2 Рекомендации по устранению дефектов и повреждений

Необходимо восстановить лакокрасочное покрытие по всем трубопроводам: 

-Главный корпус

-ДИО

-Напорные емкости на отм. +32: +28

-РММ

-Гараж

-Компрессорная

-ПАЛ

-Нейтрализация

-Известковое

-Помещение эрлифтная №1, №2

-Водовод питьевой воды от скважины АД 20(12)
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6.3 Техническое заключение

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ О СОСТОЯНИИ 

СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ

ОБЪЕКТ: Трубопроводы системы водоснабжения (технической воды) «Куранахской ЗИФ»

ОРГАНИЗАЦИЯ (ПРЕДПРИЯТИЕ): АО «Полюс Алдан».

СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Энергия Света»

ЛИЦЕНЗИЯ №: ДЭ-00-014114  ВЫДАНА: 24 мая 2013 года

СРОК ДЕЙСТВИЯ ДО: бессрочно.

ПРОИЗВЕЛА: обследование технического состояния несущих конструкций.

ПРИЧИНА ОБСЛЕДОВАНИЯ: Федеральный закон от 20.06.97 г. № 116-ФЗ «О промышленной безопасности 

опасных производственных объектов»; Федеральный закон от 30 декабря 2009 г. № 384-ФЗ 

«Технический регламент о безопасности зданий и сооружений»; Федеральный закон от 21.07.1997 г. 

№117 «О безопасности гидротехнических сооружений»,  Дополнительное соглашение 

№1 к договору №ПА 431-19 от 02.09.2019 г. между экспертной организацией ООО «Энергия света» 

и заказчиком АО «Полюс Алдан» 

ОБЪЕКТ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛЕДОВАНИЯ НАХОДИТСЯ В: ограниченно работоспособном состоянии.  

            

            Исполнители:    

 __________________________ Безменов А.Н

__________________________ Капитонов Н.Д.

__________________________Никифоров Е.С.

__________________________Тарабукин А.С
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ОРГАНИЗАЦИЯ (ПРЕДПРИЯТИЕ): АО «Полюс Алдан».

СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ: ООО «Энергия Света»

ЛИЦЕНЗИЯ №: ДЭ-00-014114  ВЫДАНА: 24 мая 2013 года

СРОК ДЕЙСТВИЯ ДО: бессрочно.
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№117 «О безопасности гидротехнических сооружений»,  Дополнительное соглашение 

№1 к договору №ПА 431-19 от 02.09.2019 г. между экспертной организацией ООО «Энергия света» 

и заказчиком АО «Полюс Алдан» 

ОБЪЕКТ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛЕДОВАНИЯ НАХОДИТСЯ В: ограниченно работоспособном состоянии.  

            

            Исполнители:    

 __________________________ Безменов А.Н

__________________________ Капитонов Н.Д.

__________________________Никифоров Е.С.

__________________________Тарабукин А.С
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Внутренние трубопроводы "Регенерации"
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Запорная арматура

Условные обозначения
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+49,000

Утвердил___________________20__ г.
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*Размеры для справок

Аксонометрия
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«Обследование систем 

водоснабжения (технической воды)
«Куранахской ЗИФ» 

ООО «Энергия Света»

2-1046-Ц-ЭС-ТО-19
Республика Саха (Якутия), Алданский район, 

пос. Нижний Куранах территория Куранахской ЗИФ
Разраб. Зайнуллин 24.12.2019

Отделение регенерации и гидроциклонирования главного корпус
а КЗиФ, АО "Полюс Алдан", Алданский район, п. Нижний Куранах
План на отм. +47,200; АксонометрияИн
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В4Ф108х4

60
0

В2

В4

В4

В2

В2 В4

В2

В2

В4

В2

В4Ф125 к

поз.5
на отм.-0.700

В4

В4

В4

Ввод В4 Ф159х4.5
надземно с главного корпуса 

1В3.1

ПК-1

Ф57

В4Ф65 к поз.2.02

на отм.+0.750
ПЛК-1

В4Ф65 к поз.2.01

на отм.-0.750

В4Ф40 к поз.1

на отм.+1.350

В4Ф32 к поз.2.01

ПК-2

Ф57

ПЛК-2 В4Ф50 к поз.5

на отм.-0.700

В4Ф65 к

поз.2.01 на отм.-0.350

В4Ф32 к

поз.2.02
на отм.-0.550

В4Ф65 к поз.2.02

на отм.-0.350

В4Ф40 к поз.1

на отм.+1.350

Ф76х3.5

В2Ф76х3.5

В2Ф76х3.5

В2Ф89х3.5

В2Ф89х3.5
В4Ф40

В4Ф57х3

В4Ф57х3

В4Ф57х3

В4Ф76х3.5

В4Ф89х3.5

В4Ф89х3.5

В4Ф159х4.5

В4Ф159х4.5

В4Ф159х4.5

Q-3.2т

-1,300

+0,100

-1,300

-1,300

-1,300

-0,100

0,000

0,000

-1,300

-1,300

+0,100

+0,300

+0,100

-2,050

-2,050

-0,440

-1,300

4

3

2.01

2.02

5

Лючок 300х300(h) мм

для обслуживания туалетной
кабины

План на отм. -0,850;
-1,300

В4

ПЛК

В2Ф76х3.5

L=6.5 м

В4Ф57х3

В4Ф108х4

Ввод В2
Ф89х3.5
надземно

В4Ф40 к поз.1

на отм.+2.350

В4Ф108х4

Ф25

HM 300-S

HM 300-S

1 В 1.1

1`

3`

2`

4`

5`

6`

8`

7`

9`

10`

Ф159х4.5
L=4 м

Ф159х4.5
L=4 м

Ф159х4.5
L=0.9 м

Ф108х4
L=0.7 м

Ф40
L=2.4 м

Ф40
L=1 м

Ф40
L=0.4 м

Ф159х4.5
L=1.9 м

Ф159х4.5
L=1.4 м

Ф159х4.5
L=1 м

Ф159х4.5
L=0.8 м

Ф32
L=1.5 м

Ф89х3.5
L=3.1 м

Ф57
L=1.4 м

Ф57
L=1 м

Ф40
L=0.25 м

Ф40
L=0.8 м

Ф40
L=0.8 м

Ф65х3.5
L=0.8 м

Ф65х3.5
L=0.8 м

Ф65х3.5
L=0.3 м

Ф65х3.5
L=1 м

Ф159х4.5
L=0.8 м

Ф159х4.5
L=1.3 м

Ф159х4.5
L=1.6 м

Ф25
L=1.2 м

Ф159х4.5
L=2.4 м

Ф159х4.5
L=0.9 м

Ф159х4.5
L=0.7 м

Ф159х4.5
L=1.2 м

Ф159х4.5
L=0.3 м

Ф108х3
L=6 м

Ф108х3
L=2 м

Ф57х3
L=3 м

Ф25
L=1.5 м

Ф57х3
L=3.2 м

Ф57х3
L=1.1 м

Ф57х3
L=2.7 м

Ф57х3
L=3.7 м

Ф57х3
L=3.4 м

Ф57х3
L=2.2 м

Ф57х3
L=1.2 м

Ф133х4
L=2.4 м

Ф32
L=1.6 м

Ф89х3.5
L=3.2 м

Ф40
L=0.8 м

Ф40
L=1.3 м

Ф65
L=0.8 м

Ф65
L=0.8 м

Ф65
L=0.3 м

Ф40
L=0.3 м

Ф76х3.5
L=0.6 м

Ф76х3.5
L=3.7 м

Ф76х3.5
L=0.8 м

Ф76х3.5
L=2.2 м

Ф76х3.5
L=2.2 м

Ф76х3.5
L=2.7 м

Ф76х3.5
L=1 м

Ф76х3.5
L=4.2 м

Ф76х3.5
L=0.35 м

Ф89х3.5
L=3.5 м

Ф89х3.5
L=3.5 м

Ф89х3.5
L=3.5 м

Ф89х3.5
L=1.8 м

Ф89х3.5
L=2 м
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0.0
02`

0.002`

В4
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В4
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0.002`

В4
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0.002

+0,880

Г

`0
.00

2

Поз.3

(ТХ)

С главного

корпуса

В4 Ф65 к поз.2.02

на отм.-0.350

В4 Ф125 к поз.5

на отм.-0.700

В4 Ф65 к

поз.2.01
на отм.-0.350

В4 Ф40 к поз.1

на отм.+1.350

В4 Ф65 к поз.2.01

на отм.+0.750

В4 Ф65 к поз.2.02

на отм.+0.750

В4 Ф40 к поз.1

на отм.+1.350

Ф159х4.5

Ф159х4.5

Ф159х4.5

Ф133х4

Ф89х3.5

Ф89х3.5
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В4Ф108х4

Ф108х4.0

+0.630

Г

В4 Ф40 к

поз.4

ПЛК-1

Ф25

В4 Ф32 к поз.2.01

на отм.-0.550

ПЛК-2

Ф25
В4 Ф32 к поз.2.02

на отм.-0.550

Ф25

Ф76х3.5

Ф40

Ф32

Ф25

Ф57х3
Ф25

В4 Ф50 к поз.5

на отм.-0.700

Ф57х3

Ф57х3

Ф57х3

-0,150

+0,450

+1,760

+1,740

+1,880

0,000

+0,500

+3,400

+3,090

+3,090

+3,400

Ф76х3.5

а

а

ПЛК

В4
Ввод В4
Ф159х4.5
надземно

1В3.1

на отм.-1.200

-0,
600

-0,
600

Ф57х3
В4 Ф40 к поз.1

на отм.+2.350

Ф57х3

Ф57х3

В 4.17

В 4.17

В 4.16

В 4.17

В 4.16

В 4.17

В 4.17

В 2.2

В 2.1

В 2.3

В 4.2

В 4.2

В 4.3

В 4.4

В 4.5

В 4.5

В 4.6

В 4.6

В 4.6

В 4.6

В 4.7

В 4.8

В 4.9

В 4.10
В 4.11

В 4.11

В 4.12

В 4.12
В 4.12

В 4.13

В 4.13

В 4.13

В 4.14

В 4.14

В 4.17

В 4.17

В 4.15

В 4.12

Производственный  водопроводВ4

Обозначение Наименование Примечание

Условные обозначения

Потивопожарный  водопроводВ2

М

Кран

Манометр

Фильтр

ПК

Запорная арматура

Аксонометрия

Утвердил___________________20__ г.

Акт №2 по визуально-измерительному контролю
дата проведения обследования 02.10.2019-09.10.2019 г.
Объект: Трубопроводы системы водоснабжения (технической воды) 
Контрольное оборудование: Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05 с глубиномером, Универсальный шаблон сварщика УШС-3, Угольник поверочный 160х100 мм, угол 90°, Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, корпусов запорной арматуры, фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
В результате визуального контроля и измерения установлено:

Трубопроводы

Ш159

Ш108

Ш89

Ш57

описание

Диаметр трубы Ш159
средняя толщина трубы
7,5
Диаметр трубы Ш108
средняя толщина трубы
4,0
Диаметр трубы Ш89
средняя толщина трубы
3,2
Диаметр трубы Ш57
средняя толщина трубы
3,0

Обнаруженные дефекты

Дефекты не обнаружены

Дефекты не обнаружены

Дефекты не обнаружены

Дефекты не обнаружены

23400

15

30


30

10


4000

17650

43
58

43
58

02

03

01

1300

4000

Далее по
эстакаде в
эрлифтную
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План на отм. -0,850;
-1,300

В4

ПЛК

В2Ф76х3.5

L=6.5 м

В4Ф57х3

В4Ф108х4

Ввод В2
Ф89х3.5
надземно

В4Ф40 к поз.1

на отм.+2.350

В4Ф108х4

Ф25

HM 300-S

HM 300-S

1 В 1.1

1`

3`

2`

4`

5`

6`

8`

7`

9`

10`

Ф159х4.5
L=4 м

Ф159х4.5
L=4 м

Ф159х4.5
L=0.9 м

Ф108х4
L=0.7 м

Ф40
L=2.4 м

Ф40
L=1 м

Ф40
L=0.4 м

Ф159х4.5
L=1.9 м

Ф159х4.5
L=1.4 м

Ф159х4.5
L=1 м

Ф159х4.5
L=0.8 м

Ф32
L=1.5 м

Ф89х3.5
L=3.1 м

Ф57
L=1.4 м

Ф57
L=1 м

Ф40
L=0.25 м

Ф40
L=0.8 м

Ф40
L=0.8 м

Ф65х3.5
L=0.8 м

Ф65х3.5
L=0.8 м

Ф65х3.5
L=0.3 м

Ф65х3.5
L=1 м

Ф159х4.5
L=0.8 м

Ф159х4.5
L=1.3 м

Ф159х4.5
L=1.6 м

Ф25
L=1.2 м

Ф159х4.5
L=2.4 м

Ф159х4.5
L=0.9 м

Ф159х4.5
L=0.7 м

Ф159х4.5
L=1.2 м

Ф159х4.5
L=0.3 м

Ф108х3
L=6 м

Ф108х3
L=2 м

Ф57х3
L=3 м

Ф25
L=1.5 м

Ф57х3
L=3.2 м

Ф57х3
L=1.1 м

Ф57х3
L=2.7 м

Ф57х3
L=3.7 м

Ф57х3
L=3.4 м

Ф57х3
L=2.2 м

Ф57х3
L=1.2 м

Ф133х4
L=2.4 м

Ф32
L=1.6 м

Ф89х3.5
L=3.2 м

Ф40
L=0.8 м

Ф40
L=1.3 м

Ф65
L=0.8 м

Ф65
L=0.8 м

Ф65
L=0.3 м

Ф40
L=0.3 м

Ф76х3.5
L=0.6 м

Ф76х3.5
L=3.7 м

Ф76х3.5
L=0.8 м

Ф76х3.5
L=2.2 м

Ф76х3.5
L=2.2 м

Ф76х3.5
L=2.7 м

Ф76х3.5
L=1 м

Ф76х3.5
L=4.2 м

Ф76х3.5
L=0.35 м

Ф89х3.5
L=3.5 м

Ф89х3.5
L=3.5 м

Ф89х3.5
L=3.5 м

Ф89х3.5
L=1.8 м

Ф89х3.5
L=2 м

В2

В2 0.00
2

В2

В2

0.002`

0.002

Г

В2

+1,540

+0,050

+3,200

+1,340

+0,050

0,0
02

+1,330

+1,830

+1,760

+1,800

+1,580

+0,630

Ф76х3.5

Ф76х3.5

Ф76х3.5

Ф89х3.5

Ввод В2
Ф89х3.5
надземно

ПК-1

ПК-2

Г

0.0
02`

0.002`

В4

В4

+3,240

В4

В4

0.002`

В4

+1,850

0.002

+0,880

Г

`0
.00

2

Поз.3

(ТХ)

С главного

корпуса

В4 Ф65 к поз.2.02

на отм.-0.350

В4 Ф125 к поз.5

на отм.-0.700

В4 Ф65 к

поз.2.01
на отм.-0.350

В4 Ф40 к поз.1

на отм.+1.350

В4 Ф65 к поз.2.01

на отм.+0.750

В4 Ф65 к поз.2.02

на отм.+0.750

В4 Ф40 к поз.1

на отм.+1.350

Ф159х4.5

Ф159х4.5

Ф159х4.5

Ф133х4

Ф89х3.5

Ф89х3.5

Далее по
эстакаде в
эрлифтную
В4Ф108х4

Ф108х4.0

+0.630

Г

В4 Ф40 к

поз.4

ПЛК-1

Ф25

В4 Ф32 к поз.2.01

на отм.-0.550

ПЛК-2

Ф25
В4 Ф32 к поз.2.02

на отм.-0.550

Ф25

Ф76х3.5

Ф40

Ф32

Ф25

Ф57х3
Ф25

В4 Ф50 к поз.5

на отм.-0.700

Ф57х3

Ф57х3

Ф57х3

-0,150

+0,450

+1,760

+1,740

+1,880

0,000

+0,500

+3,400

+3,090

+3,090

+3,400

Ф76х3.5

а

а

ПЛК

В4
Ввод В4
Ф159х4.5
надземно

1В3.1

на отм.-1.200

-0,
600

-0,
600

Ф57х3
В4 Ф40 к поз.1

на отм.+2.350

Ф57х3

Ф57х3

В 4.17

В 4.17

В 4.16

В 4.17

В 4.16

В 4.17

В 4.17

В 2.2

В 2.1

В 2.3

В 4.2

В 4.2

В 4.3

В 4.4

В 4.5

В 4.5

В 4.6

В 4.6

В 4.6

В 4.6

В 4.7

В 4.8

В 4.9

В 4.10
В 4.11

В 4.11

В 4.12

В 4.12
В 4.12

В 4.13

В 4.13

В 4.13

В 4.14

В 4.14

В 4.17

В 4.17

В 4.15

В 4.12

Производственный  водопроводВ4

Обозначение Наименование Примечание

Условные обозначения

Потивопожарный  водопроводВ2

М
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Манометр

Фильтр

ПК

Запорная арматура

Аксонометрия

Утвердил___________________20__ г.

Акт №2 по визуально-измерительному контролю
дата проведения обследования 02.10.2019-09.10.2019 г.
Объект: Трубопроводы системы водоснабжения (технической воды) 
Контрольное оборудование: Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05 с глубиномером, Универсальный шаблон сварщика УШС-3, Угольник поверочный 160х100 мм, угол 90°, Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, корпусов запорной арматуры, фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
В результате визуального контроля и измерения установлено:

Трубопроводы

Ш159

Ш108

Ш89

Ш57

описание

Диаметр трубы Ш159
средняя толщина трубы
7,5
Диаметр трубы Ш108
средняя толщина трубы
4,0
Диаметр трубы Ш89
средняя толщина трубы
3,2
Диаметр трубы Ш57
средняя толщина трубы
3,0

Обнаруженные дефекты

Дефекты не обнаружены

Дефекты не обнаружены

Дефекты не обнаружены

Дефекты не обнаружены

*Размеры для справок*Размеры для справок

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

2-1046-Ц-ЭС-ТО-19
Республика Саха (Якутия), Алданский район, 

пос. Нижний Куранах территория Куранахской ЗИФ
«Обследование систем 

водоснабжения (технической воды)
«Куранахской ЗИФ» 

ООО «Энергия Света»
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Зайнуллин 24.12.2019Разраб.
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отм. -1,300

отм. -2,800

отм. -2,300

отм. +0,000

отм. +3,500
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Ф57 мм

L=0.9 м
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*Размеры для справок
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Запорная арматура

Условные обозначения

Н Насос

Утвердил___________________20__ г.

АКТ№7
(ПАЛ)
по визуально-измерительному контролю
дата проведения обследования 02.10.2019-09.10.2019 г.
Объект: Трубопроводы системы водоснабжения (технической воды) 
Контрольное оборудование: Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05 с глубиномером, 
Универсальный шаблон сварщика УШС-3, Угольник поверочный 160х100 мм, угол 90°, 
Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, корпусов запорной арматуры, 
фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
В результате визуального контроля и измерения установлено:

Трубопроводы3

Ш57

Ш40

Ш32

Ш25

Ш20

описание

Диаметр трубы Ш57 

Диаметр трубы Ш40 

Диаметр трубы Ш32 

Диаметр трубы Ш57 

Диаметр трубы Ш32 

Обнаруженные дефекты

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
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АКТ№7
(ПАЛ)
по визуально-измерительному контролю
дата проведения обследования 02.10.2019-09.10.2019 г.
Объект: Трубопроводы системы водоснабжения (технической воды) 
Контрольное оборудование: Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05 с глубиномером, 
Универсальный шаблон сварщика УШС-3, Угольник поверочный 160х100 мм, угол 90°, 
Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, корпусов запорной арматуры, 
фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
В результате визуального контроля и измерения установлено:
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Ш32

Ш25

Ш20

описание

Диаметр трубы Ш57 

Диаметр трубы Ш40 

Диаметр трубы Ш32 

Диаметр трубы Ш57 

Диаметр трубы Ш32 

Обнаруженные дефекты

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
Отсутствует ЛКП.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

«Обследование систем 
водоснабжения (технической воды)

«Куранахской ЗИФ» 

ООО «Энергия Света»

2-1046-Ц-ЭС-ТО-19
Республика Саха (Якутия), Алданский район, 

пос. Нижний Куранах территория Куранахской ЗИФ
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Примечание: Н1 на
ремонте (отсутствует)
Высотная отметка
0.2500 м

В ЗИФ В ЗИФ

Насосная ГТС
оборотного

водоснабжения 
план на отм. +2,5001 2

1 2

А

Б

В

18900

18900

11
57

0
11
81

0

23
38

0

Спускник
Ф219 мм.
L=0.15 м

Ф244.5х325
мм.

Ф325 мм.
L=4.7 м

Ф325 мм.
L=5.8 м

Ф325 мм
L=6.5 м

Ф426 мм
L= 5.6 м

Футляры
Ф426 Ф630

Ф820

Ф325 мм.
L=1.65 м

Ф426 мм.
L=1.1 м

Ф630 мм.
L=3.7 м

Ф530 мм.
L=2.7 м

3`

2`

1`

Ф325 мм
L=2.3 м

8`

Ф530х426 мм.

4`5`

6`

7`

Ф325 мм
L=6.45 м

9` 10`

11`

12`

Ф530х426 мм.

Ф219 мм.

Ф426х325 мм.

Ф325 мм
L=1.7 м

Ф426х325
мм

Ф244.5х325 мм

Ф244.5х219 мм
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L=1.6 м

Ф244.5 мм.
L=0.8 м Ф244.5 мм.

L=0.9 м

Ф244.5 мм.
L=1.4 м

Ф325 мм.
L=1.6 м

Ф244.5 мм.
L=0.8 м Ф244.5 мм.

L=0.9 м

Ф325 мм.
L=1.6 м

Ф244.5 мм.
L=0.8 м Ф244.5 мм.

L=0.9 м
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мм.
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L=0.8 м

Ф426х325 мм.

Ф325 мм
L=1.3 м
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L=1.3 м

Ф325 мм
L=2.0 м

Ф325 мм.
L=0.4 м

Ф325 мм.
L=0.6 м

Ф325 мм
L=1.7 м

С емкости РГС-50

Трубопровод под землей

не известно

откуда (подземный

трубопровод)
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L=0.8 м
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Ф244.5х325
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(до насоса)
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(до насоса)

Ф325 мм.
L=1.6 м
(до насоса)

Ф325 мм.
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Спускник
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Ф325 мм.
L=1.65 мФ325 мм.

L=0.8 м
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L=1.1 м

Ф325 мм.
L=5.8 м Ф325 мм

L=1.3 м

Ф325 мм
L=1.7 м

Ф325 мм.
L=0.4 м

Ф325 мм
L=6.5 м

Ф630 мм.
L=3.7 м

Ф530 мм.
L=2.7 м

Ф426х325 мм.
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L= 5.6 м

Ф530х426 мм.
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Ф325 мм
L=1.3 м

Ф325 мм
L=2.0 м

Ф325 мм.
L=0.6 м

Ф325 мм
L=1.7 м

Ф325 мм
L=1.3 м

Ф325 мм
L=6.45 м

Ф325 мм
L=1.8 м

Насосная оборотного
водоснабжения буферные

емкости РГС-50

Опуск в

землю

8.9

8.4

8.2

8.6

Ф426 мм

3 м

Ф325 мм

3.5 м Ф630 мм

L= 4.6 м

*Размеры для справок

М

Кран

Манометр

Фильтр

ПК

Запорная арматура

Условные обозначения

Н Насос

Утвердил___________________20__ г.

АКТ№10
(ГТС)
по визуально-измерительному контролю
дата проведения обследования 02.10.2019-09.10.2019 г.
Объект: Трубопроводы системы водоснабжения (технической воды) 
Контрольное оборудование: Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05 с 
глубиномером, Универсальный шаблон сварщика УШС-3, Угольник 
поверочный 160х100 мм, угол 90°, Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были 
проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, 
корпусов запорной арматуры, фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
В результате визуального контроля и измерения установлено:

Трубопроводы

Ш630

Ш530

Ш500

Ш426

Ш325

Ш219

описание

Диаметр трубы Ш630
Средняя толщина 10,2

Диаметр трубы Ш530
Средняя толщина 6,6

Диаметр трубы Ш500
Средняя толщина 10,2

Диаметр трубы Ш426
Средняя толщина 9,5

Диаметр трубы Ш325
Средняя толщина 6,9

Диаметр трубы Ш219
Средняя толщина 4,3

Обнаруженные дефекты

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.

Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.

Н2

ЦНС-300

Н3

ЦНС-300

Н5Н4

Н1
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поверочный 160х100 мм, угол 90°, Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были 
проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, 
корпусов запорной арматуры, фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
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Трубопроводы
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Диаметр трубы Ш630
Средняя толщина 10,2
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Средняя толщина 10,2
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АКТ№11
(АД20/12)
по визуально-измерительному контролю
дата проведения обследования 02.10.2019-09.10.2019 г.
Объект: Трубопроводы системы водоснабжения (технической воды) 
Контрольное оборудование: Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05 с глубиномером, 
Универсальный шаблон сварщика УШС-3, Угольник поверочный 160х100 мм, угол 90°, 
Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, корпусов 
запорной арматуры, фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
В результате визуального контроля и измерения установлено:

Трубопроводы
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описание

Диаметр трубы Ш159
Средняя толщина 4,5

Обнаруженные дефекты

Обнаружена течь, в
некоторых местах
отсутствует теплоизоляция.
Поверхностная и язвенная
коррозия глубиной до 0,3 мм.
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Контрольное оборудование: Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,05 с глубиномером, 
Универсальный шаблон сварщика УШС-3, Угольник поверочный 160х100 мм, угол 90°, 
Рулетка измерительная 5 м.;
Контроль выполнен согласно: РД 03-606-03.

При проверке технического состояния трубопровода были проведены следующие мероприятия:
- наружный осмотр поверхности прямых труб, гнутых отводов, корпусов 
запорной арматуры, фланцевых соединений, крепежных деталей;
- наружный осмотр сварных угловых и стыковых соединений;
В результате визуального контроля и измерения установлено:
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Г
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В тепловой пункт

АксонометрияАксонометрия

D=57 мм.

D=57 мм.

D=57 мм.

D=57 мм.

Стадия Лист Листов
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

2-1046-Ц-ЭС-ТО-19
Республика Саха (Якутия), Алданский район, 

пос. Нижний Куранах территория Куранахской ЗИФ
«Обследование систем 

водоснабжения (технической воды)
«Куранахской ЗИФ» 

ООО «Энергия Света»

29

Здание Известкового отделения 
(Литер О, Литер О') Куранахской ЗИФ"Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Со
гл

ас
ов

ан
о

Формат A2



*Р
аз

ме
ры

 д
ля

 с
пр

ав
ок

М

Кр
ан

М
ан

ом
ет

р

Ф
ил

ьт
р

ПК За
по

рн
ая

 а
рм

ат
ур

а

Ус
ло

вн
ые

 о
бо

зн
ач

ен
ия

По
жа

рн
ая

 с
ет

ь

си
ст

ем
а 

об
ор

от
но

го
 в

од
ос

на
бж

ен
ия

Ут
ве

рд
ил

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_2

0_
_ 

г.

Ак
т
 №

1 
по

 в
из

уа
ль

но
-и

зм
ер

ит
ел

ьн
ом

у 
ко

нт
ро

лю
да

т
а 

пр
ов

ед
ен

ия
 о

бс
ле

до
ва

ни
я 

02
.10

.2
01

9-
09

.10
.2
01

9 
г.

Об
ъе

кт
: Т

ру
бо

пр
ов

од
ы 

си
ст

ем
ы 

во
до

сн
аб

ж
ен

ия
 (т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы)

Ко
нт

ро
ль

но
е 

об
ор

уд
ов

ан
ие

: Ш
т
ан

ге
нц

ир
ку

ль
 Ш

Ц-
1-

15
0-

0,
05

 с
 г

лу
би

но
ме

ро
м,
 

Ун
ив

ер
са

ль
ны

й 
ш
аб

ло
н 

св
ар

щ
ик

а 
УШ

С-
3,
 У

го
ль

ни
к 

по
ве

ро
чн

ый
 1
60

х1
00

 м
м,
 

уг
ол

 9
0°

, Р
ул

ет
ка

 и
зм

ер
ит

ел
ьн

ая
 5

 м
.;

Ко
нт

ро
ль

 в
ып

ол
не

н 
со

гл
ас

но
: Р

Д 
03

-6
06

-0
3.

Пр
и 

пр
ов

ер
ке

 т
ех

ни
че

ск
ог

о 
со

ст
оя

ни
я 

т
ру

бо
пр

ов
од

а 
бы

ли
 п

ро
ве

де
ны

 с
ле

ду
ющ

ие
 м

ер
оп

ри
ят

ия
:

- 
на

ру
ж
ны

й 
ос

мо
т
р 

по
ве

рх
но

ст
и 

пр
ям

ых
 т

ру
б,
 г

ну
т
ых

 о
т
во

до
в,
 к

ор
пу

со
в 

за
по

рн
ой

 а
рм

ат
ур

ы,
 ф

ла
нц

ев
ых

 
со

ед
ин

ен
ий

, к
ре

пе
жн

ых
 д

ет
ал

ей
;

- 
на

ру
ж
ны

й 
ос

мо
т
р 

св
ар

ны
х 

уг
ло

вы
х 

и 
ст

ык
ов

ых
 с

ое
ди

не
ни

й;
В 

ре
зу

ль
т
ат

е 
ви

зу
ал

ьн
ог

о 
ко

нт
ро

ля
 и

 и
зм

ер
ен

ия
 у

ст
ан

ов
ле

но
:

Тр
уб

оп
ро

во
ды

ГТ
С 

(Н
ач

ал
о 

Ш
53

0 
ко

не
ц

Ш
32

5)

II-
го

 п
од

ъе
ма

32
 Е

мк
ос

т
ь

Ко
мп

ре
сс

ор
на

я

По
жа

рн
ая

 т
ру

ба

Оп
ис

ан
ие

 (м
м.
)

Ди
ам

ет
р 

т
ру

бы
 Ш

53
0

ср
ед

ня
я 

т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
8,
5 

Ди
ам

ет
р 

т
ру

бы
 Ш

32
5

ср
ед

ня
я 

т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,4
.

Во
да

 II
-г

о 
по

дъ
ем

а 
ид

ет
 к

32
 и

 3
8 

ем
ко

ст
и.
 Д

иа
ме

т
р

т
ру

бы
 Ш

21
9.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,6
Из

 II
-г

о 
по

дъ
ем

а 
к

ко
лл

ек
т
ор

у. 
Ди

ам
ет

р
т
ру

бы
 Ш

21
9.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,5
Тр

уб
оп

ро
во

ды
 д

иа
ме

т
ро

м
Ш
32

5,
 2

19
. С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,4
 и

 7
,5
.

Из
 Н

ас
ос

но
й 

к
из

ве
ст

ко
во

му
 о

т
де

ле
ни

ю
т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
3,
1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

к
ме

ль
ни

чн
ом

у 
от

де
ле

ни
ю

т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
3,
1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

на
 с

т
ар

ую
со

рб
ци

ю 
т
ру

ба
 с

ди
ам

ет
ро

м 
Ш
10

8.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 3

,1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

на
 с

ор
бц

ию
т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 3

,1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

к 
сг

ус
т
ит

ел
ю

т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 3

,1

Из
 к

ом
пр

ес
со

рн
ой

 к
ре

ге
не

ра
ци

и 
т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
21

9.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,1

По
жа

рн
ая

 т
ру

ба
ди

ам
ет

ро
м 

Ш
10

8 
с

ди
ам

ет
ро

м 
3,
3

Об
на

ру
же

нн
ые

 д
еф

ек
т
ы

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

.

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

.

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

.

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3
 м

м

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,2
 м

м

*Р
аз

ме
ры

 д
ля

 с
пр

ав
ок

М

Кр
ан

М
ан

ом
ет

р

Ф
ил

ьт
р

ПК За
по

рн
ая

 а
рм

ат
ур

а

Ус
ло

вн
ые

 о
бо

зн
ач

ен
ия

По
жа

рн
ая

 с
ет

ь

си
ст

ем
а 

об
ор

от
но

го
 в

од
ос

на
бж

ен
ия

Ут
ве

рд
ил

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_2

0_
_ 

г.

Ак
т
 №

1 
по

 в
из

уа
ль

но
-и

зм
ер

ит
ел

ьн
ом

у 
ко

нт
ро

лю
да

т
а 

пр
ов

ед
ен

ия
 о

бс
ле

до
ва

ни
я 

02
.10

.2
01

9-
09

.10
.2
01

9 
г.

Об
ъе

кт
: Т

ру
бо

пр
ов

од
ы 

си
ст

ем
ы 

во
до

сн
аб

ж
ен

ия
 (т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы)

Ко
нт

ро
ль

но
е 

об
ор

уд
ов

ан
ие

: Ш
т
ан

ге
нц

ир
ку

ль
 Ш

Ц-
1-

15
0-

0,
05

 с
 г

лу
би

но
ме

ро
м,
 

Ун
ив

ер
са

ль
ны

й 
ш
аб

ло
н 

св
ар

щ
ик

а 
УШ

С-
3,
 У

го
ль

ни
к 

по
ве

ро
чн

ый
 1
60

х1
00

 м
м,
 

уг
ол

 9
0°

, Р
ул

ет
ка

 и
зм

ер
ит

ел
ьн

ая
 5

 м
.;

Ко
нт

ро
ль

 в
ып

ол
не

н 
со

гл
ас

но
: Р

Д 
03

-6
06

-0
3.

Пр
и 

пр
ов

ер
ке

 т
ех

ни
че

ск
ог

о 
со

ст
оя

ни
я 

т
ру

бо
пр

ов
од

а 
бы

ли
 п

ро
ве

де
ны

 с
ле

ду
ющ

ие
 м

ер
оп

ри
ят

ия
:

- 
на

ру
ж
ны

й 
ос

мо
т
р 

по
ве

рх
но

ст
и 

пр
ям

ых
 т

ру
б,
 г

ну
т
ых

 о
т
во

до
в,
 к

ор
пу

со
в 

за
по

рн
ой

 а
рм

ат
ур

ы,
 ф

ла
нц

ев
ых

 
со

ед
ин

ен
ий

, к
ре

пе
жн

ых
 д

ет
ал

ей
;

- 
на

ру
ж
ны

й 
ос

мо
т
р 

св
ар

ны
х 

уг
ло

вы
х 

и 
ст

ык
ов

ых
 с

ое
ди

не
ни

й;
В 

ре
зу

ль
т
ат

е 
ви

зу
ал

ьн
ог

о 
ко

нт
ро

ля
 и

 и
зм

ер
ен

ия
 у

ст
ан

ов
ле

но
:

Тр
уб

оп
ро

во
ды

ГТ
С 

(Н
ач

ал
о 

Ш
53

0 
ко

не
ц

Ш
32

5)

II-
го

 п
од

ъе
ма

32
 Е

мк
ос

т
ь

Ко
мп

ре
сс

ор
на

я

По
жа

рн
ая

 т
ру

ба

Оп
ис

ан
ие

 (м
м.
)

Ди
ам

ет
р 

т
ру

бы
 Ш

53
0

ср
ед

ня
я 

т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
8,
5 

Ди
ам

ет
р 

т
ру

бы
 Ш

32
5

ср
ед

ня
я 

т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,4
.

Во
да

 II
-г

о 
по

дъ
ем

а 
ид

ет
 к

32
 и

 3
8 

ем
ко

ст
и.
 Д

иа
ме

т
р

т
ру

бы
 Ш

21
9.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,6
Из

 II
-г

о 
по

дъ
ем

а 
к

ко
лл

ек
т
ор

у. 
Ди

ам
ет

р
т
ру

бы
 Ш

21
9.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,5
Тр

уб
оп

ро
во

ды
 д

иа
ме

т
ро

м
Ш
32

5,
 2

19
. С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,4
 и

 7
,5
.

Из
 Н

ас
ос

но
й 

к
из

ве
ст

ко
во

му
 о

т
де

ле
ни

ю
т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
3,
1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

к
ме

ль
ни

чн
ом

у 
от

де
ле

ни
ю

т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
3,
1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

на
 с

т
ар

ую
со

рб
ци

ю 
т
ру

ба
 с

ди
ам

ет
ро

м 
Ш
10

8.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 3

,1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

на
 с

ор
бц

ию
т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 3

,1

Из
 Н

ас
ос

но
й 

к 
сг

ус
т
ит

ел
ю

т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
10

8.
Ср

ед
ня

я 
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 3

,1

Из
 к

ом
пр

ес
со

рн
ой

 к
ре

ге
не

ра
ци

и 
т
ру

ба
 с

 д
иа

ме
т
ро

м 
Ш
21

9.
 С

ре
дн

яя
т
ол

щ
ин

а 
т
ру

бы
 7

,1

По
жа

рн
ая

 т
ру

ба
ди

ам
ет

ро
м 

Ш
10

8 
с

ди
ам

ет
ро

м 
3,
3

Об
на

ру
же

нн
ые

 д
еф

ек
т
ы

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

.

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

.

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

.

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3 

мм
.

От
су

т
ст

ву
ет

 Л
КП

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,3
 м

м

По
ве

рх
но

ст
на

я 
и 

яз
ве

нн
ая

ко
рр

оз
ия

 г
лу

би
но

й 
до

 0
,2
 м

м

+5,50
0

+7
,0

00 +7
,0

00

+1
2,

00
0

+2
4,

00
0

21
,0
00

+4
6,
00

0

+2
5,
10

0

+2
4,

50
0

+2
4,

00
0

+3
,0

00

+3
,0

00

+2
0,

50
0

1,5
00

0,
00

0

1-
2 

ги
др

оц
ик

ло
ны

2-
3 

ме
ль

ни
чн

ое
 о

т
де

ле
ни

е

;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000

3-
4 

на
со

сн
ое

 о
т
де

ле
ни

е

1-
1 
от

де
ле

ни
е 

ре
ге

не
ра

ци
и

4-
5 

со
рб

ци
я

5-
6 

му
т
ил

ки

6-
7 

аг
ит

ат
ор

ы

7-
8 

А
дм

ин
ис

т
р.
 к

ор
пу

с

8-
9 

Бы
т
о в

к и

60
00

50
0

90
0

50
00

30
00

D=530 мм

D=530 ммD=530 ммD=325 мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=530 мм

D=
32

5 
мм

D=325 ммD=325 мм

D=159 мм

D=159 мм

D=
15

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

Ко
лл

ек
т
ор

D=
15

9 
мм

13
00

90
0

62
00

30
00

D=133 мм

Грохот ГИЛ 32

90
0

D=76 ммD=32 мм
D=133 мм

D=159 мм

D=133 мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=
76

 м
м

D=
76

 м
м

50
00

60
0

35
00

D=159 мм

80
0

D=
21

9 
мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

14
00

15
00

D=273 мм

не
 р

аб
оч

ая

во
да

 п
о

ш
ла

нг
ам

D=108 мм

17
00

30
00

24
00

40
0

D=
15

9 
мм

D=325 ммD=219 мм

D=
21

9 
мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

30
0

24
00

13
00

20
00

30
00

D=
21

9 
мм

35
00

D=219 мм

D=
27

3 
мм

30
00

39
00

D=
27

3 
мм

D=
27

3 
мм

D=219 мм

40
0

38
 о

т
м 20

00

8800

50
00

52
00

D=
32

5 
мм

10
00

D=
27

3 
мм

D=
37

7 
мм

17
00

D=
15

9 
мм

D=159 ммD=108 мм

86
00

В 
не

йт
ра

ли
за

ци
ю

11
20

0

12
30

0

20
00

12
50

0

85
00

17
00

D=89 мм

38
00

54
00

54
00

17
00

D=
25

 м
м

D=108 мм
D=108 мм

D=89 мм

12
00

70
0

D=
10

8 
мм

D=89 мм

D=40 мм

D=
63

.5 
мм

D=
57

 м
м

D=
76

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

28
00

D=
20

 м
м

17
00

42
00

41
00

D=
40

 м
м

Н

Н
Н

Н

Н
Н

35
00

10
00

30
0

УР2

БУ
НК

ЕРОборотная

емкость

ГИ
Л 

32

ГИ
Л 

32

ГИ
Л 

11

М
ОД

35
00

35
00

12
00

35
00

D=2
45 

мм

D=
21

9 
мм

D=
40

 м
м

D=219 мм

D=219 ммD=219 ммD=219 мм

32
,0

00

D=
21

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

D=108 мм D=108 мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=76 ммD=89 мм

D=
57

 м
м

D=
57

 м
м

D=
21

9 
мм

D=
25

 м
м

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

6.
4

6.
8

6.
8

3.1
3.4

3.1
3.1

3.
4

3.1

7.
6

7.
6

7.
5

7.
7

7.
7

7.
3

7.
7

19
00

D=
27

3 
мм

D=245 мм

7.
5

7.
6

7.
7

7.
7

D=
10

8 
мм

D=133 мм

D=108 мм

D=108 мм

D=108 мм

7.
6

7.
6

7.
5

7.
4

7.
5

7.
4

7.
4 7.
4

7.
4

7.
6

7.
6

60
00

60
00

60
00

3.1

3.
2

3.4

3.5

3.1

3.2

D=219 мм

D=
15

9 
мм

D=273 мм

D=
10

8 
мм

3.3
3.5

3.
3

D=108 мм

D=
89

 м
м

D=
89

 м
м

D=76 мм

D=76 мм

D=
76

 м
м

3.4 3.3

Гл
ав

ны
й 

ко
рп

ус

20
00

70
0

30
00

1
2

3
4

5
6

7
8

9

М
'

М Л К И Ж Е Д Г В Б А А
1

1'

;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000

18
00

0
18

00
0

18
00

0
60

00

90
00

90
00

12
00

0
18

0 0
0

21
00

0

пр
ис

ое
д

. к
гр

ох
от

у
пр

ис
ое

д
. к

гр
ох

от
у

ВО
ДА
 2

 П
ОД

Ъ
ЕМ

А

ВО
ДА

СН
ДВ

С
ЕМ

К. 
В

НЕ
ЙТ

Р.

ЗА
ГЛ

УШ
КА

ЗА
ГЛ

УШ
КА

ме
рт

ва
я

т
ру

ба

2
й

ПО
ДЪ

ЕМ
ПО

ПО
ЛУ

ЗА
ГЛ

УШ
КА

Со
рб

ци
я
к

ГТ
С

ВО
ДА

СН
ДВ

ЗА
ГЛ

УШ
КА

из
ве

ст
к

.
ко

мп
ре

с
.

ЗА
ГЛ

УШ
КА

ш
ла

нг d
=2

5 м
м

ш
ла

нг d
=2

5 м
м

ш
ла

нг d
=2

5 м
м

Ш
ЛА

НГ

Ра
ко

ви
на

Ду
ш
ев

ая

Ра
ко

ви
на

В
ДИ

О

32
 

от
м
.

38
 

от
м
.

38
 

от
м
.

3`

1`

2`

4`

5`

6`

7` 8`

9` 10
`

11
`

12
`

13
`

14
`

15
`

16
`

17
`

18
`

19
`

20
`

21
`

22
`

23
`

24
`

25
`

26
`

27
` 28

`

29
`

30
`

31
`

32
`

33
`

34
`

35
`

36
`

37
`

от
ДИ

О

38
`

39
`

40
`

По
дъ

ем
 н

а 
ПК

Вр
ез

ка
 Ш

57
хШ

10
8 

мм
.

Ш
10

8
хШ

89

По
дъ

ем
Ш
89

 м
м

Оп
ус

к
-9

00
Ш
89

 м
м

Ш
89

хШ
76

По
дъ

ем +2
00

0
Ш
76

 м
м

Оп
ус

к
-1

10
0

Ш
76

 м
м

Оп
ус

к
-1

70
0

Ш
89

 м
м

По
дъ

ем
на

 3
 э

т
аж

В
ре

зк
а

Ш
76

хШ
57

41
`

42
`

Ш
ла

нг
на

те
х. 

ну
жд

ы
Ш
32

 
мм

+5,50
0

+7
,0

00 +7
,0

00

+1
2,

00
0

+2
4,

00
0

21
,0
00

+4
6,
00

0

+2
5,
10

0

+2
4,

50
0

+2
4,

00
0

+3
,0

00

+3
,0

00

+2
0,

50
0

1,5
00

0,
00

0

1-
2 

ги
др

оц
ик

ло
ны

2-
3 

ме
ль

ни
чн

ое
 о

т
де

ле
ни

е

;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000

3-
4 

на
со

сн
ое

 о
т
де

ле
ни

е

1-
1 
от

де
ле

ни
е 

ре
ге

не
ра

ци
и

4-
5 

со
рб

ци
я

5-
6 

му
т
ил

ки

6-
7 

аг
ит

ат
ор

ы

7-
8 

А
дм

ин
ис

т
р.
 к

ор
пу

с

8-
9 

Бы
т
о в

к и

60
00

50
0

90
0

50
00

30
00

D=530 мм

D=530 ммD=530 ммD=325 мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=530 мм

D=
32

5 
мм

D=325 ммD=325 мм

D=159 мм

D=159 мм

D=
15

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

Ко
лл

ек
т
ор

D=
15

9 
мм

13
00

90
0

62
00

30
00

D=133 мм

Грохот ГИЛ 32

90
0

D=76 ммD=32 мм
D=133 мм

D=159 мм

D=133 мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=
76

 м
м

D=
76

 м
м

50
00

60
0

35
00

D=159 мм

80
0

D=
21

9 
мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

14
00

15
00

D=273 мм

не
 р

аб
оч

ая

во
да

 п
о

ш
ла

нг
ам

D=108 мм

17
00

30
00

24
00

40
0

D=
15

9 
мм

D=325 ммD=219 мм

D=
21

9 
мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

30
0

24
00

13
00

20
00

30
00

D=
21

9 
мм

35
00

D=219 мм

D=
27

3 
мм

30
00

39
00

D=
27

3 
мм

D=
27

3 
мм

D=219 мм

40
0

38
 о

т
м 20

00

8800

50
00

52
00

D=
32

5 
мм

10
00

D=
27

3 
мм

D=
37

7 
мм

17
00

D=
15

9 
мм

D=159 ммD=108 мм

86
00

В 
не

йт
ра

ли
за

ци
ю

11
20

0

12
30

0

20
00

12
50

0

85
00

17
00

D=89 мм

38
00

54
00

54
00

17
00

D=
25

 м
м

D=108 мм
D=108 мм

D=89 мм

12
00

70
0

D=
10

8 
мм

D=89 мм

D=40 мм

D=
63

.5 
мм

D=
57

 м
м

D=
76

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

28
00

D=
20

 м
м

17
00

42
00

41
00

D=
40

 м
м

Н

Н
Н

Н

Н
Н

35
00

10
00

30
0

УР2

БУ
НК

ЕРОборотная

емкость

ГИ
Л 

32

ГИ
Л 

32

ГИ
Л 

11

М
ОД

35
00

35
00

12
00

35
00

D=2
45 

мм

D=
21

9 
мм

D=
40

 м
м

D=219 мм

D=219 ммD=219 ммD=219 мм

32
,0

00

D=
21

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

D=108 мм D=108 мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=76 ммD=89 мм

D=
57

 м
м

D=
57

 м
м

D=
21

9 
мм

D=
25

 м
м

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

6.
4

6.
8

6.
8

3.1
3.4

3.1
3.1

3.
4

3.1

7.
6

7.
6

7.
5

7.
7

7.
7

7.
3

7.
7

19
00

D=
27

3 
мм

D=245 мм

7.
5

7.
6

7.
7

7.
7

D=
10

8 
мм

D=133 мм

D=108 мм

D=108 мм

D=108 мм

7.
6

7.
6

7.
5

7.
4

7.
5

7.
4

7.
4 7.
4

7.
4

7.
6

7.
6

60
00

60
00

60
00

3.1

3.
2

3.4

3.5

3.1

3.2

D=219 мм

D=
15

9 
мм

D=273 мм

D=
10

8 
мм

3.3
3.5

3.
3

D=108 мм

D=
89

 м
м

D=
89

 м
м

D=76 мм

D=76 мм

D=
76

 м
м

3.4 3.3

Гл
ав

ны
й 

ко
рп

ус

20
00

70
0

30
00

1
2

3
4

5
6

7
8

9

М
'

М Л К И Ж Е Д Г В Б А А
1

1'

;6000 ;6000 ;6000 ;6000 ;6000

18
00

0
18

00
0

18
00

0
60

00

90
00

90
00

12
00

0
18

0 0
0

21
00

0

пр
ис

ое
д

. к
гр

ох
от

у
пр

ис
ое

д
. к

гр
ох

от
у

ВО
ДА
 2

 П
ОД

Ъ
ЕМ

А

ВО
ДА

СН
ДВ

С
ЕМ

К. 
В

НЕ
ЙТ

Р.

ЗА
ГЛ

УШ
КА

ЗА
ГЛ

УШ
КА

ме
рт

ва
я

т
ру

ба

2
й

ПО
ДЪ

ЕМ
ПО

ПО
ЛУ

ЗА
ГЛ

УШ
КА

Со
рб

ци
я
к

ГТ
С

ВО
ДА

СН
ДВ

ЗА
ГЛ

УШ
КА

из
ве

ст
к

.
ко

мп
ре

с
.

ЗА
ГЛ

УШ
КА

ш
ла

нг d
=2

5 м
м

ш
ла

нг d
=2

5 м
м

ш
ла

нг d
=2

5 м
м

Ш
ЛА

НГ

Ра
ко

ви
на

Ду
ш
ев

ая

Ра
ко

ви
на

В
ДИ

О

32
 

от
м
.

38
 

от
м
.

38
 

от
м
.

3`

1`

2`

4`

5`

6`

7` 8`

9` 10
`

11
`

12
`

13
`

14
`

15
`

16
`

17
`

18
`

19
`

20
`

21
`

22
`

23
`

24
`

25
`

26
`

27
` 28

`

29
`

30
`

31
`

32
`

33
`

34
`

35
`

36
`

37
`

от
ДИ

О

38
`

39
`

40
`

По
дъ

ем
 н

а 
ПК

Вр
ез

ка
 Ш

57
хШ

10
8 

мм
.

Ш
10

8
хШ

89

По
дъ

ем
Ш
89

 м
м

Оп
ус

к
-9

00
Ш
89

 м
м

Ш
89

хШ
76

По
дъ

ем +2
00

0
Ш
76

 м
м

Оп
ус

к
-1

10
0

Ш
76

 м
м

Оп
ус

к
-1

70
0

Ш
89

 м
м

По
дъ

ем
на

 3
 э

т
аж

В
ре

зк
а

Ш
76

хШ
57

41
`

42
`

Ш
ла

нг
на

те
х. 

ну
жд

ы
Ш
32

 
мм

Ст
ад

ия
Ли

ст
Л
ис

т
ов

Из
м.

Ко
л.у

ч.
Ли

ст
№

до
к.

По
дп

.
Да

т
а

2-
10

46
-Ц

-Э
С-

ТО
-1

9
Ре

сп
уб

ли
ка

 С
ах

а 
(Я

ку
т
ия

), 
Ал

да
нс

ки
й 

ра
йо

н,
 

по
с. 

Ни
жн

ий
 К

ур
ан

ах
 т

ер
ри

т
ор

ия
 К

ур
ан

ах
ск

ой
 З

ИФ
«О

бс
ле

до
ва

ни
е 

си
ст

ем
 

во
до

сн
аб

же
ни

я 
(т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы)

«К
ур

ан
ах

ск
ой

 З
ИФ

» 

ОО
О 

«Э
не

рг
ия

 С
ве

т
а»

30

Гл
ав

ны
й 

ко
рп

ус

Инв. № подл.Подп. и датаВзам. инв. №
Согласовано

Ф
ор

ма
т

A0
•2



Ф
ор

ма
т

A0
•2

D=530 мм

D=530 мм

D=530 мм

D=325 мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=530 мм

D=
32

5 
мм

D=325 мм

D=325 мм

D=159 мм

D=159 мм

D=
15

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

Ко
лл

ек
т
ор

D=
15

9 
мм

D=133 мм

Грохот ГИЛ 32

D=76 мм

D=32 мм

D=133 мм

D=159 мм

D=133 мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=
76

 м
м

D=
76

 м
м

D=219 мм

D=159 мм

D=
21

9 
мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=273 мм

не
 р

аб
оч

ая

во
да

 п
о

ш
ла

нг
ам

D=108 мм

D=
15

9 
мм

D=325 мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=219 мм

D=
27

5 
мм

D=
27

3 
мм

D=
27

3 
мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=
27

3 
мм

D=
37

7 
мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=108 мм

В 
не

йт
ра

ли
за

ци
ю

D=89 мм

D=
25

 м
м

D=108 мм

D=108 мм

D=89 мм

D=
10

8 
мм

D=89 мм

D=40 мм

D=
63

.5 
мм

D=
57

 м
м

D=
76

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

28
00

D=
20

 м
м

D=
40

 м
м

Н
Н

Н

Н

Н
Н

D=2
45 

мм

D=
21

9 
мм

D=
40

 м
м

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

D=108 мм

D=108 мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=76 мм

D=89 мм

D=
57

 м
м

D=
57

 м
м

D=
21

9 
мм

D=
25

 м
м

D=219 мм

D=219 мм
D=219 мм

D=219 мм

D=
27

3 
мм

D=245 мм

D=
10

8 
мм

D=133 мм

D=108 мм

D=108 мм

D=108 мм

D=219 мм

D=
15

9 
мм

D=273 мм

D=
10

8 
мм

D=108 мм

D=
89

 м
м

D=
89

 м
м

D=76 мм

D=76 мм

D=
76

 м
м

D=530 мм

D=530 мм

D=530 мм

D=325 мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=
32

5 
мм

D=530 мм

D=
32

5 
мм

D=325 мм

D=325 мм

D=159 мм

D=159 мм

D=
15

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

Ко
лл

ек
т
ор

D=
15

9 
мм

D=133 мм

Грохот ГИЛ 32

D=76 мм

D=32 мм

D=133 мм

D=159 мм

D=133 мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=
76

 м
м

D=
76

 м
м

D=219 мм

D=159 мм

D=
21

9 
мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=273 мм

не
 р

аб
оч

ая

во
да

 п
о

ш
ла

нг
ам

D=108 мм

D=
15

9 
мм

D=325 мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=219 мм

D=
27

5 
мм

D=
27

3 
мм

D=
27

3 
мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=
27

3 
мм

D=
37

7 
мм

D=
15

9 
мм

D=159 мм

D=108 мм

В 
не

йт
ра

ли
за

ци
ю

D=89 мм

D=
25

 м
м

D=108 мм

D=108 мм

D=89 мм

D=
10

8 
мм

D=89 мм

D=40 мм

D=
63

.5 
мм

D=
57

 м
м

D=
76

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

D=
20

 м
м

28
00

D=
20

 м
м

D=
40

 м
м

Н
Н

Н

Н

Н
Н

D=2
45 

мм

D=
21

9 
мм

D=
40

 м
м

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

D=219 мм

D=
21

9 
мм

D=
10

8 
мм

D=
10

8 
мм

D=108 мм

D=108 мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=
21

9 
мм

D=76 мм

D=89 мм

D=
57

 м
м

D=
57

 м
м

D=
21

9 
мм

D=
25

 м
м

D=219 мм

D=219 мм
D=219 мм

D=219 мм

D=
27

3 
мм

D=245 мм

D=
10

8 
мм

D=133 мм

D=108 мм

D=108 мм

D=108 мм

D=219 мм

D=
15

9 
мм

D=273 мм

D=
10

8 
мм

D=108 мм

D=
89

 м
м

D=
89

 м
м

D=76 мм

D=76 мм

D=
76

 м
м

*Р
аз

ме
ры

 д
ля

 с
пр

ав
ок

М

Кр
ан

М
ан

ом
ет

р

Ф
ил

ьт
р

ПК За
по

рн
ая

 а
рм

ат
ур

а

Ус
ло

вн
ые

 о
бо

зн
ач

ен
ия

По
жа

рн
ая

 с
ет

ь

си
ст

ем
а 

об
ор

от
но

го
 в

од
ос

на
бж

ен
ия

Ут
ве

рд
ил

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_2

0_
_ 

г.

*Р
аз

ме
ры

 д
ля

 с
пр

ав
ок

М

Кр
ан

М
ан

ом
ет

р

Ф
ил

ьт
р

ПК За
по

рн
ая

 а
рм

ат
ур

а

Ус
ло

вн
ые

 о
бо

зн
ач

ен
ия

По
жа

рн
ая

 с
ет

ь

си
ст

ем
а 

об
ор

от
но

го
 в

од
ос

на
бж

ен
ия

Ут
ве

рд
ил

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_2

0_
_ 

г.

Ак
со

но
ме

т
ри

я
Ак

со
но

ме
т
ри

я

Ст
ад

ия
Ли

ст
Ли

ст
ов

Из
м.

Ко
л.у

ч.
Ли

ст
№

до
к.

По
дп

.
Да

т
а

2-
10

46
-Ц

-Э
С-

ТО
-1

9
Ре

сп
уб

ли
ка

 С
ах

а 
(Я

ку
т
ия

), 
Ал

да
нс

ки
й 

ра
йо

н,
 

по
с. 

Ни
жн

ий
 К

ур
ан

ах
 т

ер
ри

т
ор

ия
 К

ур
ан

ах
ск

ой
 З

ИФ
«О

бс
ле

до
ва

ни
е 

си
ст

ем
 

во
до

сн
аб

же
ни

я 
(т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы)

«К
ур

ан
ах

ск
ой

 З
ИФ

» 

ОО
О 

«Э
не

рг
ия

 С
ве

та
»

31

Гл
ав

ны
й 

ко
рп

ус

Инв. № подл.Подп. и датаВзам. инв. №
Согласовано

Ф
ор

ма
т

A0



Ф
ор

ма
т

A0

Щ
еп

а 
на

об
жи

г

Во
зд

ух

Во
зд

ух

Чи
ст

ая
 в

од
а

по
з. 

6.
4

H2
SО

4

Об
ор

от
на

я 
во

да
 и

з
хв

ос
т
ох

ра
ни

ли
щ

а

В 
ко

мп
ре

сс
ор

ну
ю 

и
ги

др
оп

од
по

р 
на

со
со

в В 
об

ор
от

 З
ИФ

Во
зд

ух

Во
зд

ух

Сх
ем

а 
це

пи
 а

пп
ар

ат
ов

 К
ЗИ

Ф
 п

ро
из

во
ди

т
ел

ьн
ос

т
ью

 5
80

0 
т
ыс

яч
 т

он
н 

в 
го

д

 М
Ш
Ц 

2

 М
Ш
Ц 

3

Во
зд

ух

Во
зд

ух
 М

Ш
Р 

7

М
Ш
Р 

6

 М
Ш
Р 

9

 М
М
С 

8

  
 Н

е 
га

ба
ри

т
  

  
+4

50
 м

м
 с

кл
ад

ир
уе

т
ся

 н
а 

ру
дн

ом
 д

во
ре

Ис
хо

дн
ая

 р
уд

а

 М
Ш
Р 

10

В 
т
ре

т
ью

 с
т
ад

ию
из

ме
ль

че
ни

я
по

з. 
2.

20

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

Из
ве

ст
ь

Из
ве

ст
ко

во
е 

мо
ло

ко
 в

по
з. 

2.
44

Чи
ст

ая
 в

од
а

 и
з 

по
з. 

2.
14

Na
CN

Ра
ст

во
р 

Na
CN

в 
по

з. 
2.
44

Ж
ел

ез
ны

й
ку

по
ро

с

Чи
ст

ая
 в

од
а

 и
з 

по
з. 

2.
14

На
 н

ей
т
ра

ли
за

ци
ю

Na
CN

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

Ф
ло

ку
ля

нт

 М
М
С 

5

 М
М
С 

4

Ф
ло

ку
ля

нт

T2
T1

Об
ор

от
на

я 
во

да
 п

оз
. 2

.15

Ём
ко

ст
ь

об
ор

от
но

й
во

ды

  
 Р

аб
оч

ий
 р

ас
т
во

р 
по

з. 
2.

44

В 
по

з. 
2.
33

В 
по

з. 
2.
6.
1, 

2.
6.

2

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

Ра
ст

во
р 

Na
CN

 и
з

ре
аг

ен
т
но

го
 о

т
де

ле
ни

я

Ра
ст

во
р 

Са
О 

из
 р

еа
ге

нт
но

го
от

де
ле

ни
я

В 
му

т
ил

ку
 №

2
по

з. 
2.
35

В 
ем

ко
ст

ь 
т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о
во

до
сн

аб
же

ни
я 

КЗ
ИФ

Во
зд

ух

Ш
ла

мы
 в

 п
ро

це
сс

  
  

со
рб

ци
и

Со
да

, б
ур

а,
 с

ел
ит

ра
,

кр
ем

ни
ев

ый
 п

ес
ок

Гравитационный
концентрат шлаков

Ти
ом

оч
ев

ин
а

Пр
об

а 
(с

т
ру

жк
а)

 в
ПА

Л 
на

 а
на

ли
з

Чи
ст

ая
 в

од
а

по
з. 

2.
14

Na
OH

На
 щ

ел
оч

ну
ю

об
ра

бо
тк

у 
см

ол
ы

по
з. 

6.
16

Na
OH

из
 п

оз
. 6

.11
.1,
 6

.11
.2

 Т
ех

но
ло

ги
че

ск
ая

 в
од

а
  

 п
оз

. 2
.15

Ф
ор

ма
ль

де
ги

д

Ру
да

, п
ул

ьп
а,
 в

оз
ду

х,
 в

ак
уу

м,
 м

ус
ор

(о
т
ва

л)
, о

т
ра

бо
та

нн
ые

ра
ст

во
ры

Во
зм

ож
но

е 
на

пр
ав

ле
ни

е 
по

т
ок

а

Чи
ст

ая
 в

од
а

Об
ор

от
ны

й 
ци

ан
ис

т
ый

 р
ас

т
во

р,
на

сы
щ

ен
ны

й
зо

ло
т
ос

од
ер

жа
щ
ий

 р
ас

т
во

р

Те
хн

ол
ог

ич
ес

ка
я 

во
да

,
об

ез
ме

т
ал

ле
ны

й
зо

ло
т
ос

од
ер

жа
щ
ий

ра
ст

во
р

На
сы

щ
ен

ны
й 

со
рб

ен
т

Об
ез

ме
т
ал

ле
ны

й 
ил

и 
св

еж
ий

 с
ор

бе
нт

Зо
ло

т
ос

од
ер

жа
щ
ие

 к
ат

од
ны

е
ос

ад
ки

, с
пл

ав
ы

Ре
аг

ен
т
ы,

 р
ас

т
во

ры
ре

аг
ен

т
ов

T5

Чи
ст

ая
 в

од
а

Об
ор

от
на

я 
 в

од
а 

по
з.

2.
15

Об
ор

от
на

я 
 в

од
а 

по
з.

2.
15

Об
ор

от
на

я 
 в

од
а 

по
з.

2.
15

  
См

ол
а

на
 с

ор
бц

ию

На
 с

ор
бц

ию

Ф
ор

ма
ль

де
ги

д
в 

по
з. 

5.
1

Ф
ор

ма
ль

де
ги

д
Ф

ор
ма

ль
де

ги
д

Зо
ло

т
о 

ли
га

ту
рн

ое
на

 а
ф
ф
ин

аж
ны

й 
за

во
д

Об
ор

от
ны

й 
ци

ан
ис

т
ый

ра
ст

во
р 

на
 и

зм
ел

ьч
ен

ие

Др
об

ле
ни

е
на

 У
КД

  
Хв

ос
т
ы 

ш
ла

ко
в 

в
ме

ль
ни

чн
ое

 о
т
де

ле
ни

е

Об
ор

уд
ов

ан
ие

 в
ыв

од
им

ое
 и

з 
сх

ем
ы

В 
по

з. 
2.
20

В 
по

з. 
2.
20

Щ
еп

а
  

в
от

ва
л

Щ
еп

а
  

в
от

ва
л

 П
от

ок
ов

ый
 а

на
ли

за
т
ор

  
ра

зм
ер

а
  

 ч
ас

т
иц

 P
SI

 3
00

i

  
В 

др
ен

аж
  
по

з. 
2.
19

.2

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

  
 И

з
по

з. 
2.

44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

Щ
еп

а
  

в
от

ва
л

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

Об
ор

уд
ов

ан
ие

 в
во

ди
мо

е 
в

эк
сп

лу
ат

ац
ию

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

В 
М
Ш
Р 

6

В 
М
Ш
Р 

7

  
В 

по
з.

 3
.2
2

В 
по

з. 
8.
4

В 
по

з. 
5.1

  
 В

 п
оз

. 2
.6

.2

Щ
еп

а 
на

об
жи

г

Во
зд

ух

Ф
ло

ку
ля

нт

T4
T3

Во
зд

ух

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

По
з.

ДИ
О

2.
3.
1-

2.
3.
3

2.
4.

1.-
2.
4.
3

2.
5.
1-

2.
5.
4

2.
6.

1-
2.

6.
2

2.
5.
1-

2.
5.
2.

2.
6.

1.

2.
6.

2.

2.
6.

5.

2.
7.

1-
2.

7.
2

2.
7.

3-
2.

7.
5

2.
7.

6-
2.

7.
7

2.
8.

1.

2.
8.

2-
2.

8.
4

02
.0
8.

20
05

2.
9.

1-
2.

9.
3

2.
19

.1

2.
19

.2

2.
19

.3-
2.
19

.4

2.
21

.1-
2.

21
.3

2.
27

.1-
2.

27
.2

2.
28

.1

2.
28

.2

2.
31

.1-
2.
31

.3

2.
32

.1

2.
32

.2

2.
34

.1-
2.
34

.3

2.
36

.1-
2.
36

.2

2.
38

.1-
2.
38

.4

2.
38

.5

2.
39

.1-
2.
39

.2

2.
39

.3

2.
40

.1-
2.

40
.2

2.
40

.5-
2.

40
.6

2.
41

.1-
2.

41
.4

2.
45

.1-
2.

2.
45

.3

3.2
.1.

3.2
.1-

3.2
.3

3.3
.1-

3.3
.7

3.7
.1-

3.7
.2

 

3.1
0.
1-

3.1
0.
5 

3,
11

.

3.1
2.
1.

3.1
2.
1-

3.1
2.
3 

3.1
3.

3.1
4.
1

3.1
4.
2

3.1
5.

3.1
6.

3.1
7.

3.1
8.
1-

3.1
8.
18

3.1
9.
1-

3.1
9.
12

3.2
0.
1

3.2
1.1

-3
.2
1.3

3.2
2.

3.2
3.

3.2
4.

3.2
5.

3.2
6.

3.2
7.

3.2
8.

3.2
9.

3.3
0.

4.
2.

1-
4.

2.
3

4.
3.
1-

4.
3.
3

5.1
 п

оз
.

5.2
.1-

5.2
.2

5.2
.3-

5.2
.4

6.
2.

6.
3.

6.
4.

6.
5.

На
им

ен
ов

ан

ие Пл
ас

т
ин

ча
т
ый

 п
ит

ат
ел

ь

Ме
ль

ни
ца

 с
ам

ои
зм

ел
ь

че
ни

я 
М
М
С 

70
х2

3

Ме
ль

ни
ца

 ш
ар

ов
ая

МШ
Р 

36
х4

0

Зу
мп

ф
 п

ит
ан

ия

ги
др

оц
ик

ло
но

в

Зу
мп

ф
 п

ит
ан

ия
 

МШ
Р 

№
9,

 №
10

Об
щ

ий
 з

ум
пф

 

пе
ск

ов
 Б

ГЦ

Зу
мп

ф
 п

ес
ко

в 
2-

ой

ст
ад

ии
 и

зм
ел

ьч
ен

ия

Ра
сп

ре
де

ли
т
ел

ьн
ый

зу
мп

ф

Шл
ам

ов
ый

 н
ас

ос
 1

2/
10

Шл
ам

ов
ый

 н
ас

ос
 M

ET
SO

MD
M
 3

00

Шл
ам

ов
ый

 н
ас

ос
 W

ar
ma

n6
/4

Ба
т
ар

ея
 г

ид
ро

ци
кл

он
ов

 

CA
VE

X 
2x

65
0 

CV
X

Ба
т
ар

ея
 г

ид
ро

ци
кл

он

ов
 M

ul
to

te
c 

3 
x 

HC
75

0-
20

Ба
т
ар

ея
ги

др
оц

ик
ло

но
в 

CA
VE

X
50

0/
40

0
Ба

ра
ба

нн
ый

 

щ
еп

оо
т
де

ли
т
ел

ь

Ра
сп

ре
де

ли
т
ел

ьн
ый

зу
мп

ф 
сл

ив
а 

2-
ой

ст
ад

ии
 и

зм
ел

ьч
ен

ия

Др
ен

аж
ны

й 
на

со
с

Др
ен

аж
ны

й 
на

со
с

Др
ен

аж
ны

й 
на

со
с

Зу
мп

ф
 п

ит
ан

ия

ги
др

оц
ик

ло
но

в

Шл
ам

ов
ый

на
со

с
W

ar
m
an

12
/
10

Ба
т
ар

ея
ги

др
оц

ик
ло

н
ов

 C
AV

EX
6x

40
0 

CV
X

Ме
ль

ни
ца

ша
ро

ва
я

МШ
Р 

36
х4

0
Ме

ль
ни

ца
, 

ша
ро

ва
я

МШ
Р 

36
х4

0
Зу

мп
ф

щ
еп

оо
т
де

ле
ни

я
Гр

ох
от

ГИ
Л-

52
Щ
еп

оо
т
де

ли
те

ль
DE

LK
OR

Гр
ох

от

ГИ
Л-

32

Гр
ох

от

ГИ
Л-

42
 

Зу
мп

ф
пи

т
ан

ия
от

де
ле

ни
я

сг
ущ

ен
ия

На
со

с
шл

ам
ов

ый
1

2/
10

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
W

ar
m
an

8/
6E

-A
HH

SR
E Me

ts
o-

HM
20

0
Ра

ди
ал

ьн
ый

сг
ус

т
ит

ел
ь

ди
ам

ет
ро

м 
50

 м
Сг

ус
т
ит

ел
ь

Me
ts

o-
LT

C5
25

0
Ав

т
ом

ат
ич

ес
ка

я
ст

ан
ци

я 
пр

иг
от

ов
ле

ни
я

фл
ок

ул
ян

т
а 

DA
KT

-и
нж

ин
ир

ин
г 

СП
Ф

-4
Ав

т
ом

ат
ич

ес
ка

я

ст
ан

ци
я 

пр
иг

от
ов

ле
ни

я

 ф
ло

ку
ля

нт
а 

№
5

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос

W
ar

m
an

8/
6E

-A
HH

SR
E 

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
Me

ts
o

HM
30

0

Эр
ли

ф
т

Ём
ко

ст
ь 

ра
бо

чи
х

ра
ст

во
ро

в 
(м

ут
ил

ка
 №

 4
) 

HM
25

0

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
W

ar
m
an

8/
6E

-A
HH

SR
E

8-
ра

ст
во

рн
ый

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос

W
ar

m
an

10
/
8

На
со

с
хи

ми
че

ск
ий

Х2
00

-1
50

-5
0

0К
-С

Д(
55

)

Ко
ло

нн
а

со
рб

ци
он

на
я

Ко
ло

нн
а

пр
ие

мн
ая

 

Ко
ло

нн
а

от
мы

во
чн

ая

На
со

с

хи
ми

че
ск

ий

Х5
0-

32
-2

50
К

Ча
н 

ко
нт

ак
т
ны

й 
вы

щ
ел

ач
ив

ан
ия

 п
ес

ко
в

ги
др

оц
ик

ло
но

в 
т
ре

ть
ей

вт
ор

ой
 (с

т
ад

ии
) и

зм
ел

ьч
ен

ия

Зу
мп

ф

хв
ос

т
ов

вы
щ

ел
ач

ив
ан

ия
пе

ск
ов

 г
ид

ро
ци

кл
он

ов
 

тр
ет

ье
й 

вт
ор

ой
(с
т
ад

ии
)

из
ме

ль
че

ни
я

Це
нт

ро
бе

жн

ый
 н

ас
ос

W
ar

m
an

 8
/
6

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
W

ar
m
an

 8
/
6

(п
ес

ко
ва

я)
Ба

т
ар

ея
ги

др
оц

ик
ло

н
ов

 C
AV

EX
4x

40
0 

CV
X

Сп
ир

ал
ьн

ый

кл
ас

си
ф
ик

а

то
р 

2К
СП

-2
4

Сп
ир

ал
ьн

ый

кл
ас

си
ф
ик

а

то
р 

2К
СП

-2
4

Зу
мп

ф
сл

ив
ов

ги
др

оц
ик

ло
н

ов Шл
ам

ов
ый

на
со

с 
M
et

so

HM
20

0

Ра
сп

ре
де

ли

те
ль

 п
ул

ьп
ы

Па
чу

к

со
рб

ци
и 

Па
чу

к

со
рб

ци
и 

Гр
ох

от
хв

ос
т
ов

ой
ГИ

Л-
52

Гр
ох

от
ко

нт
ро

ль
ны

й 
хв

ос
т
ов

ой
DE

LK
OR

Гр
ох

от
др

ен
аж

ны
й

ГИ
Л-

32
Гр

ох
от

, 
ко

нт
ро

ль
ны

й 
ГИ

Л-
32

Гр
ох

от
вы

во
да

см
ол

ы
ГИ

Л-
32

От
са

до
чн

ая
ма

ш
ин

а
МО

Д-
2

Пу
ль

са
ци

он

на
я 

ко
ло

нн
а

Гр
ох

от
от

де
ле

ни
я

щ
еп

ы
ГИ

Л-
32

Ба
ра

ба
нн

ый

гр
ох

от

На
ко

пи
те

ль

на
я 

ко
ло

нн
а

На
со

с

др
ен

аж
ны

й
Ту

рб
ок

ом
пр

ес
со

р
Sa

m
su

ng
SM

51
00

-1
80

0
Ту

рб
ок

ом
пр

ес
со

р
(н
аг

не
т
ат

ел
ь) Sa

m
su

ng
SM

51
00

-1
80

0
Зу

мп
ф

об
ез

вр
еж

ив
ан

ия
Me

ts
o 

-

HM
15

0

W
ar

m
an

14
/
12

G-
AH

R

E Це
нт

ро
бе

жн
ые

 н
ас

ос
ы

W
ar

m
an

14
/
12

 

Ре
си

ве
р 

дл
я

се
рн

ой

ки
сл

от
ы 

Ем
ко

ст
ь

пр
ие

мн
ая

дл
я 

се
рн

ой
ки

сл
от

ы
Во

дя
но

й

на
со

с 
Ем

ко
ст

ь
пр

иг
от

ов
ле

н
ия

 

К-
во

3 3 4 2 1 1 1 2 3 2 2 3 1 3 1 1 1 2 1 3 3 1 1 1 1 3 1 1 1 3 2 2 1 2 1 4 1 4 1 2 1 1 3+
2

7 1 1 2 5 1 2 2 р
езе

рв

1(1
)

1 1 1 1 1 18 12 1 3 1 1 1 1 1 1 2 1 1 3 3 1 2 2 р
езе

рв

1 1 1 1

Пр
им

еч
ан

ие

Во
зв

ра
т
 н

а

на
ко

пи
т
ел

ьн

ые
 ё

мк
ос

т
я

Во
зв

ра
т
 н

а

на
ко

пи
т
ел

ьн

ые
 ё

мк
ос

т
я

Пр
им

еч
ан

ие

Ги
др

о 
уб

ор
ка

.

Ги
др

ос
мы

в+
ох

ла
жд

ен
ие

по
д. 

Ги
др

о 
уб

ор
ка

.

Ги
др

ос
мы

в 

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

ос
мы

в+
ох

ла
жд

ен
ие

по
д. 

Ги
др

о 
уб

ор
ка

.

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Об
мы

в

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

От
бо

р 
пр

об

Ги
др

о

уб
ор

ка
Пр

иг
от

ов
ле

ни
е 

и
со

пр
ов

ож
де

ни
е

ф
ло

ку
ля

нт
а

Пр
иг

от
ов

ле
ни

е 
и

со
пр

ов
ож

де
ни

е

ф
ло

ку
ля

нт
а

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

На
 с

оп
ро

во
жд

ен
ие

  
и

ра
зм

ыв

По
по

лн
ен

ие

ба
ла

нс
а

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о 
уб

ор
ка

На
 с

оп
ро

во
жд

ен
ие

На
 с

оп
ро

во
жд

ен
ие

Со
пр

ов
ож

де
ни

е 
см

ол
ы

Со
пр

ов
ож

де

ни
е 

пе
ск

ов

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Со
пр

ов
ож

де
ни

е

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

От
мы

вк
а

пе
ск

ов
,

со
пр

ов
ож

де
ни

я 
-

уч
ас

т
ок

от
мы

ва
пе

ск
ов

.

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о

уб
ор

ка

Уз
ел

вы
во

да
см

ол
ы

Ох
ла

жд
ен

ие

ко
мп

ре
сс

ор
ов

Ох
ла

жд
ен

ие

ко
мп

ре
сс

ор
ов

На со
пр

ов
ож

де
ни

е

ги
др

оп
од

по
р

Ра
зб

ов
ле

ни
е

ко
нц

ен
т
ра

ци
и

Ра
сх

од
 -

бу
к/

ча
с

0,
5

1 1 0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

6 8 4 0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

8 0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

6 4 0,
5

0,
5

20 45 4 4 0,
5

20
0

6 6 4 2 0,
5

2 2 2 1 2 2 3 3 45
6

4 2 2 2 2 35 28
2

14 1

Да
вл

ен
ие

 -

Ба
р

5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 6 6 6 5 6 8 8 4 6 5 5 8 6 6 4 8 8 8 6 6 6 6 6 6 6 6 8 6 8 8 6 6 6 6 6 4-
8 

ба
р

4-
8 

ба
р

4-
8 

ба
р

8 6

Ра
сх

од
 т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы 

по
 п

от
ре

би
т
ел

ям
 З

ИФ
 А

О 
«П

ол
юс

 А
лд

ан
»

6.
6.

По
з.

6.
9.
1-

6.
9.

2

6.
12

.1-
6.
12

.2

6.
13

.1-
6.
13

.18

6.
19

.1 

6.
19

.2
 

6.
20

.1-
6.
20

.2
 

6.
22

.1-
6.
22

.4

8.
5.1

-8
.5.

4

8.
6.
1-

 8
.6
.4

8.
10

.1-
8.
10

.3 

2,
5%

 с
ер

но
й

ки
сл

от
ы

На
им

ен
ов

ан
ие

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
ни

я

 1
%

 с
ер

но
й

ки
сл

от
ы

Хи
ми

че
ск

ий
ко

нс
ол

ьн
ый

на
со

с
ра

ст
во

ра
се

рн
ой

ки
сл

от
ы 

Х
45

/
54

б-
т
-2

г 

Хи
ми

че
ск

ий
на

со
с

ра
ст

во
ра

се
рн

ой
ки

сл
от

ы 
Х

80
-5

0-
20

0-
Т

Л-
СД

 У
З 

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
н

ия
 2

,5
%

се
рн

ой
ки

сл
от

ы 
+

9% т
ио

мо
че

ви
ны

Хи
ми

че
ск

ий

на
со

с

ра
ст

во
ра

т
ио

мо
че

ви
н

ы 
Х

80
-5

0-
20

0-
Т

Л-
СД

 У
З

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
ни

я 
ра

ст
во

ра
ед

ко
го

на
т
ра

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
ни

я 
ра

ст
во

ра
ед

ко
го

на
т
ра

Хи
ми

че
ск

ий
на

со
с

ра
ст

во
ра

ед
ко

го
на

т
ра

 Х
16

0/
29

 

Ко
ло

нн
а

ре
ге

не
ра

ци
он

на
я 

Ём
ко

ст
ь

ра
ст

во
ра

се
рн

ой
ки

сл
от

ы 
Ём

ко
ст

ь

ра
ст

во
ра

т
ио

мо
че

ви
ны

 
Ём

ко
ст

ь
ра

ст
во

ра
ед

ко
го

на
т
ра

 
Хи

ми
че

ск
ий

на
со

с 
т
ов

ар
но

го
ре

ге
не

ра
т
а

3Х
-6

Т-
1

Хи
ми

че
ск

ий

на
со

с 
Ф

ил
ьт

р-
пр

е
сс РЗ

М
25

-1
Н-

0
01

 

Эл
ек

т
ро

ли
зе

р 

Ем
ко

ст
ь

ан
ол

ит
а 

Хи
ми

че
ск

ий
на

со
с

ан
ол

ит
а

Х-
45

/
54

б-
т
-2

г Ин
ду

кц
ио

нн
ая пл

ав
ил

ьн
ая

ус
т
ан

ов
ка

ПИ
1-

50
/
10

Ко
нц

ен
тр

ац

ио
нн

ый
 с

т
ол

СК
О-

0,
5

Бу
нк

ер
, 

из
ве

ст
и 

Ка
ча

ющ
ий

ся

 п
ит

ат
ел

ь
Ш
ар

ов
ая

ме
ль

ни
ца

М
Ш
Р

2,
7х

3,
6

Сп
ир

ал
ьн

ый
кл

ас
си

ф
ик

а
т
ор

1К
СН

-2
,0

Ко
нт

ак
т
ны

й

ча
н 

КЧ
-5

0

Хи
ми

че
ск

ий

на
со

с

 р
ас

т
во

ра

из
ве

ст
и

ПБ
-1

60
х2

0 

До
за

т
ор

из
ве

ст
ко

во
го

 
мо

ло
ка

Ем
ко

ст
ь 

дл
я

пр
иг

от
ов

ле
н

ия
 р

ас
т
во

ра
ци

ан
ид

а
на

т
ри

я
Хи

ми
че

ск
ий

на
со

с
ра

ст
во

ра
ци

ан
ид

а
на

т
ри

я
Ра

бо
ча

я
ем

ко
ст

ь
ра

ст
во

ра
ци

ан
ид

а
на

т
ри

я
Ко

нт
ак

т
ны

й
ча

н 
дл

я
пр

иг
от

ов
ле

н
ия

 р
ас

т
во

ра
же

ле
зн

ог
о

ку
по

ро
са

К-
во

1 1 1 1 1+
1

1 1 1+
1

18 1 1 1 1 1 1+
1

4 1 1 1 1 1 1 1 1 4 4 1 1 2+
1 

1 1

Пр
им

еч
ан

ие
Пр

им
еч

ан
ие

Со
пр

ов
ож

де

ни
е,

от
мы

вк
а

Пр
иг

от
ов

ле

ни
е

ре
аг

ен
т
ов

Ох
ла

жд
ен

ие
ВА

КР

ох
ла

жд
ен

ие

пе
чи

Пр
иг

от
ов

ле
ни

е
из

ве
ск

ов
ог

о
мо

ло
ка

Ит
ог

о:

Ра
сх

од
 -

бу
к/

ча
с

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

6 1 2 2 1 2 4 20 2 2 2 0,
5

0,
5

12
05

Да
вл

ен
ие

 -

Ба
р

6 6 6 6 6 6 6 6 6 4-
6 

ба
р

4 6 8 8 8 8 6 6 6-
12

 Б
ар

Пр
од

ол
же

ни
е 

т
аб

л.
Ра

сх
од

 т
ех

ни
че

ск
ой

 в
од

ы 
по

 п
от

ре
би

т
ел

ям
 

ЗИ
Ф

 А
О 

«П
ол

юс
 А

лд
ан

»

2.
20

2.
26

2.
27

.3

2.
28

.1

2.
28

.2

2.
30

2.
31

.1
2.
31

.2
2.
31

.3

2.
33

2.
34

.3

2.
37

2.
35

2.
36

.1 2.
36

.2
2.
38

.3
2.
38

.4

2.
39

.2
2.
39

.2
.1

2.
39

.2
.2

3.1

2.
44

2.
40

.4
2.
40

.3
2.
41

.3
2.
41

.4

2.
15

2.
17

2.
14

2.
16

3.2
.1-

3.2
.2

3.3
.1

3.3
.2

3.3
.3

3.3
.4

3.4

3.
6

3.5

 3
.7
.1- 3.7
.2

2.
27

.1

2.
27

.2

4.
2.
1-

4.
2.
3

4.
3.1

-4
.3
.3

6.
2

6.
3

1.1
.7

1.2
.1

1.2
.3

2.
2.
1

2.
2.
3

2.
3.
1

2.
3.3

2.
4.
1 2.

4.
3

2.
5.2

2.
5.3

2.
5.4

2.
9.
2

2.
6.
1

2.
8.
1

2.
6.
2

2.
7.
3

2.
7.
4

2.
7.
5

2.
8.
2

2.
8.
3

2.
6.
5

1.1
.2

1.1
.3

1.1
.4

1.1
.5

1.1
.6

1.1
.1

УЗ
ТМ

УЗ
ТМ

2.
8.
4

2.
5.1

3.1
1

3.
12

.1-
3.1

2.
2

3.
13

3.1
5

3.1
6,
3.
16

.1,
3.1

6.
2

3.1
4.
1

3.1
4.
2

3.1
0.
1

3.1
0.
2

3.1
0.
3

3.1
0.
5

3.1
0.
4

8.
4

8.
1

8.
2

8.
3

8.
5.3

8.
5.2

8.
5.4

8.
5.1

8.
6.
1

8.
6.
2

8.
6.
3

8.
6.
4

8.
7

8.
10

.1-
8.
10

.3

8.
8

8.
11

8.
9

8.
12

8.
13

2.
3.1

.1

2.
3.3

.1

1.2
.2

2.
2.
2

2.
3.
2

2.
4.
2

2.
3.
2.
1

2.
38

.5

2.
40

.5

2.
34

.22.
34

.1

2.
39

.3

3.3
.5

3.3
.6

3.
3.7

6.
1.1

-6
.1.
2

2.
29

2.
7.
1

2.
7.
2

2.
19

.1

2.
19

.2

2.
43

.3

3.2
9

3.1
7

3.1
8.
8

3.1
8.
7

3.1
8.
6

3.1
8.
5

3.
18

.4
3.1

8.
3

3.1
8.
2

3.
18

.1

3.1
8.
9

3.
18

.10
3.1

8.
11

3.1
9.
4

3.1
9.
3

3.1
9.
2

3.1
9.
1

3.1
9.
5

3.
19

.6
3.1

9.
7

3.1
9.
8

3.1
9.
12

3.1
9.
11

3.1
9.
10

3.1
9.
9

3.1
8.
12

3.1
8.
13

3.1
8.
14

3.1
8.
15

3.1
8.
16

3.1
8.
17

3.1
8.
18

3.2
6

3.2
5

3.2
4

3.
27

3.2
8

5.1

5.2
.1-

5.
2.
2

5.
2.
3-

5.2
.4

6.
13

.1

6.
7.
1

6.
7.
2

6.
14

6.
13

.2

6.
13

.3

6.
13

.4
6.
13

.5

6.
13

.6
6.
13

.7

6.
15

6.
9.
1-

6.
9.
2

6.
13

.8
6.
13

.9
6.
13

.10

6.
13

.13
6.
13

.12

6.
13

.11

6.
13

.14
6.
13

.16

6.
13

.15
6.
13

.17

6.
13

.18

6.
16

6.
17

6.
18

6.
8

6.
5

6.
6

6.
4

6.
11
.2

6.
11
.1

6.
23

6.
12

.1-
6.
12

.2

6.
19

.1-
6.
19

.2

6.
20

.1

6.
20

.2

6.
21

.1

6.
21

.2

6.
21

.3

6.
21

.4

6.
22

.1

6.
22

.2

6.
22

.3

6.
22

.4

6.
24

6.
25

7.
1

7.
2

7.
3

7.
3.1

7.
4

7.
5

7.
6

7.
7

7.
8

3.
21

.3
3.2

1.2
3.2

1.1

3.3
0

2.
21

.3

2.
21

.2

2.
21

.1

3.
23

3.2
2

2.
6.
4

2.
32

.1-
2.
32

.2

2.
43

.4

2.
43

.5

8.
15

.1

8.
14

8.
15

2.
45

.1-
2.
45

.2
,2
.4
52

.1
2.
45

.3
-

2.
45

.3.
1

8.
14

.1

8.
16

2.
43

.2

2.
19

.3

2.
19

.4

2.
8.
5

2.
9.
3

2.
9.
4

2.
7.
7

2.
7.
6 2.
6.
3

3.1
9.
15

3.1
9.
14

3.1
9.
13

3.
19

.19
3.1

9.
20

3.1
9.
21

3.
19

.2
7

3.1
9.
26

3.1
9.
25

3.1
9.
18

3.
19

.17
3.1

9.
16

3.
19

.2
2

3.1
9.
23

3.1
9.
24

3.1
9.
30

3.1
9.
29

3.
19

.2
8

5.
5.
1

2.
40

.6

3.1
0.
2.
1

3.1
0.
2.
2

3.
10

.5
.2

3.
5.
1

2.
38

.5.
1

2.
4.
1.1

2.
4.
2.
1

2.
4.
3.1

2.
39

.3
.1-

2.
39

.3.
2

3.1
0.
5.
1

2.
9.
1

2.
19

.2
.1

2.
19

.2
.2

2.
43

.6

3.3
1,3

.32

8.
6.
3.
1

2.
8.
5.
1

2.
8.
5.
2

5.
2.
5

6.
22

.5

2.
38

.1
2.
38

.2
2.
39

.1

2.
39

.1.
1

2.
39

.1.
2

-2
.39

.1.
3

2.
40

.1
2.
40

.2

2.
41

.2

2.
43

.1
2.
41

.1

1.1
.2
.1

Щ
еп

а 
на

об
жи

г

Во
зд

ух

Во
зд

ух

Чи
ст

ая
 в

од
а

по
з. 

6.
4

H2
SО

4

Об
ор

от
на

я 
во

да
 и

з
хв

ос
т
ох

ра
ни

ли
щ

а

В 
ко

мп
ре

сс
ор

ну
ю 

и
ги

др
оп

од
по

р 
на

со
со

в В 
об

ор
от

 З
ИФ

Во
зд

ух

Во
зд

ух

Сх
ем

а 
це

пи
 а

пп
ар

ат
ов

 К
ЗИ

Ф
 п

ро
из

во
ди

т
ел

ьн
ос

т
ью

 5
80

0 
т
ыс

яч
 т

он
н 

в 
го

д

 М
Ш
Ц 

2

 М
Ш
Ц 

3

Во
зд

ух

Во
зд

ух
 М

Ш
Р 

7

М
Ш
Р 

6

 М
Ш
Р 

9

 М
М
С 

8

  
 Н

е 
га

ба
ри

т
  

  
+4

50
 м

м
 с

кл
ад

ир
уе

т
ся

 н
а 

ру
дн

ом
 д

во
ре

Ис
хо

дн
ая

 р
уд

а

 М
Ш
Р 

10

В 
т
ре

т
ью

 с
т
ад

ию
из

ме
ль

че
ни

я
по

з. 
2.

20

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

Из
ве

ст
ь

Из
ве

ст
ко

во
е 

мо
ло

ко
 в

по
з. 

2.
44

Чи
ст

ая
 в

од
а

 и
з 

по
з. 

2.
14

Na
CN

Ра
ст

во
р 

Na
CN

в 
по

з. 
2.
44

Ж
ел

ез
ны

й
ку

по
ро

с

Чи
ст

ая
 в

од
а

 и
з 

по
з. 

2.
14

На
 н

ей
т
ра

ли
за

ци
ю

Na
CN

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

Ф
ло

ку
ля

нт

 М
М
С 

5

 М
М
С 

4

Ф
ло

ку
ля

нт

T2
T1

Об
ор

от
на

я 
во

да
 п

оз
. 2

.15

Ём
ко

ст
ь

об
ор

от
но

й
во

ды

  
 Р

аб
оч

ий
 р

ас
т
во

р 
по

з. 
2.

44

В 
по

з. 
2.
33

В 
по

з. 
2.
6.
1, 

2.
6.

2

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

Ра
ст

во
р 

Na
CN

 и
з

ре
аг

ен
т
но

го
 о

т
де

ле
ни

я

Ра
ст

во
р 

Са
О 

из
 р

еа
ге

нт
но

го
от

де
ле

ни
я

В 
му

т
ил

ку
 №

2
по

з. 
2.
35

В 
ем

ко
ст

ь 
т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о
во

до
сн

аб
же

ни
я 

КЗ
ИФ

Во
зд

ух

Ш
ла

мы
 в

 п
ро

це
сс

  
  

со
рб

ци
и

Со
да

, б
ур

а,
 с

ел
ит

ра
,

кр
ем

ни
ев

ый
 п

ес
ок

Гравитационный
концентрат шлаков

Ти
ом

оч
ев

ин
а

Пр
об

а 
(с

т
ру

жк
а)

 в
ПА

Л 
на

 а
на

ли
з

Чи
ст

ая
 в

од
а

по
з. 

2.
14

Na
OH

На
 щ

ел
оч

ну
ю

об
ра

бо
тк

у 
см

ол
ы

по
з. 

6.
16

Na
OH

из
 п

оз
. 6

.11
.1,
 6

.11
.2

 Т
ех

но
ло

ги
че

ск
ая

 в
од

а
  

 п
оз

. 2
.15

Ф
ор

ма
ль

де
ги

д

Ру
да

, п
ул

ьп
а,
 в

оз
ду

х,
 в

ак
уу

м,
 м

ус
ор

(о
т
ва

л)
, о

т
ра

бо
та

нн
ые

ра
ст

во
ры

Во
зм

ож
но

е 
на

пр
ав

ле
ни

е 
по

т
ок

а

Чи
ст

ая
 в

од
а

Об
ор

от
ны

й 
ци

ан
ис

т
ый

 р
ас

т
во

р,
на

сы
щ

ен
ны

й
зо

ло
т
ос

од
ер

жа
щ
ий

 р
ас

т
во

р

Те
хн

ол
ог

ич
ес

ка
я 

во
да

,
об

ез
ме

т
ал

ле
ны

й
зо

ло
т
ос

од
ер

жа
щ
ий

ра
ст

во
р

На
сы

щ
ен

ны
й 

со
рб

ен
т

Об
ез

ме
т
ал

ле
ны

й 
ил

и 
св

еж
ий

 с
ор

бе
нт

Зо
ло

т
ос

од
ер

жа
щ
ие

 к
ат

од
ны

е
ос

ад
ки

, с
пл

ав
ы

Ре
аг

ен
т
ы,

 р
ас

т
во

ры
ре

аг
ен

т
ов

T5

Чи
ст

ая
 в

од
а

Об
ор

от
на

я 
 в

од
а 

по
з.

2.
15

Об
ор

от
на

я 
 в

од
а 

по
з.

2.
15

Об
ор

от
на

я 
 в

од
а 

по
з.

2.
15

  
См

ол
а

на
 с

ор
бц

ию

На
 с

ор
бц

ию

Ф
ор

ма
ль

де
ги

д
в 

по
з. 

5.
1

Ф
ор

ма
ль

де
ги

д
Ф

ор
ма

ль
де

ги
д

Зо
ло

т
о 

ли
га

ту
рн

ое
на

 а
ф
ф
ин

аж
ны

й 
за

во
д

Об
ор

от
ны

й 
ци

ан
ис

т
ый

ра
ст

во
р 

на
 и

зм
ел

ьч
ен

ие

Др
об

ле
ни

е
на

 У
КД

  
Хв

ос
т
ы 

ш
ла

ко
в 

в
ме

ль
ни

чн
ое

 о
т
де

ле
ни

е

Об
ор

уд
ов

ан
ие

 в
ыв

од
им

ое
 и

з 
сх

ем
ы

В 
по

з. 
2.
20

В 
по

з. 
2.
20

Щ
еп

а
  

в
от

ва
л

Щ
еп

а
  

в
от

ва
л

 П
от

ок
ов

ый
 а

на
ли

за
т
ор

  
ра

зм
ер

а
  

 ч
ас

т
иц

 P
SI

 3
00

i

  
В 

др
ен

аж
  
по

з. 
2.
19

.2

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

  
 И

з
по

з. 
2.

44

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

Щ
еп

а
  

в
от

ва
л

  
 И

з 
по

з. 
2.
44

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

Об
ор

уд
ов

ан
ие

 в
во

ди
мо

е 
в

эк
сп

лу
ат

ац
ию

  
 И

з 
по

з. 
2.

44

В 
М
Ш
Р 

6

В 
М
Ш
Р 

7

  
В 

по
з.

 3
.2
2

В 
по

з. 
8.
4

В 
по

з. 
5.1

  
 В

 п
оз

. 2
.6

.2

Щ
еп

а 
на

об
жи

г

Во
зд

ух

Ф
ло

ку
ля

нт

T4
T3

Во
зд

ух

Чи
ст

ая
 в

од
а 

по
з.

2.
14

По
з.

ДИ
О

2.
3.
1-

2.
3.
3

2.
4.

1.-
2.
4.
3

2.
5.
1-

2.
5.
4

2.
6.

1-
2.

6.
2

2.
5.
1-

2.
5.
2.

2.
6.

1.

2.
6.

2.

2.
6.

5.

2.
7.

1-
2.

7.
2

2.
7.

3-
2.

7.
5

2.
7.

6-
2.

7.
7

2.
8.

1.

2.
8.

2-
2.

8.
4

02
.0
8.

20
05

2.
9.

1-
2.

9.
3

2.
19

.1

2.
19

.2

2.
19

.3-
2.
19

.4

2.
21

.1-
2.

21
.3

2.
27

.1-
2.

27
.2

2.
28

.1

2.
28

.2

2.
31

.1-
2.
31

.3

2.
32

.1

2.
32

.2

2.
34

.1-
2.
34

.3

2.
36

.1-
2.
36

.2

2.
38

.1-
2.
38

.4

2.
38

.5

2.
39

.1-
2.
39

.2

2.
39

.3

2.
40

.1-
2.

40
.2

2.
40

.5-
2.

40
.6

2.
41

.1-
2.

41
.4

2.
45

.1-
2.

2.
45

.3

3.2
.1.

3.2
.1-

3.2
.3

3.3
.1-

3.3
.7

3.7
.1-

3.7
.2

 

3.1
0.
1-

3.1
0.
5 

3,
11

.

3.1
2.
1.

3.1
2.
1-

3.1
2.
3 

3.1
3.

3.1
4.
1

3.1
4.
2

3.1
5.

3.1
6.

3.1
7.

3.1
8.
1-

3.1
8.
18

3.1
9.
1-

3.1
9.
12

3.2
0.
1

3.2
1.1

-3
.2
1.3

3.2
2.

3.2
3.

3.2
4.

3.2
5.

3.2
6.

3.2
7.

3.2
8.

3.2
9.

3.3
0.

4.
2.

1-
4.

2.
3

4.
3.
1-

4.
3.
3

5.1
 п

оз
.

5.2
.1-

5.2
.2

5.2
.3-

5.2
.4

6.
2.

6.
3.

6.
4.

6.
5.

На
им

ен
ов

ан

ие Пл
ас

т
ин

ча
т
ый

 п
ит

ат
ел

ь

Ме
ль

ни
ца

 с
ам

ои
зм

ел
ь

че
ни

я 
М
М
С 

70
х2

3

Ме
ль

ни
ца

 ш
ар

ов
ая

МШ
Р 

36
х4

0

Зу
мп

ф
 п

ит
ан

ия

ги
др

оц
ик

ло
но

в

Зу
мп

ф
 п

ит
ан

ия
 

МШ
Р 

№
9,

 №
10

Об
щ

ий
 з

ум
пф

 

пе
ск

ов
 Б

ГЦ

Зу
мп

ф
 п

ес
ко

в 
2-

ой

ст
ад

ии
 и

зм
ел

ьч
ен

ия

Ра
сп

ре
де

ли
т
ел

ьн
ый

зу
мп

ф

Шл
ам

ов
ый

 н
ас

ос
 1

2/
10

Шл
ам

ов
ый

 н
ас

ос
 M

ET
SO

MD
M
 3

00

Шл
ам

ов
ый

 н
ас

ос
 W

ar
ma

n6
/4

Ба
т
ар

ея
 г

ид
ро

ци
кл

он
ов

 

CA
VE

X 
2x

65
0 

CV
X

Ба
т
ар

ея
 г

ид
ро

ци
кл

он

ов
 M

ul
to

te
c 

3 
x 

HC
75

0-
20

Ба
т
ар

ея
ги

др
оц

ик
ло

но
в 

CA
VE

X
50

0/
40

0
Ба

ра
ба

нн
ый

 

щ
еп

оо
т
де

ли
т
ел

ь

Ра
сп

ре
де

ли
т
ел

ьн
ый

зу
мп

ф 
сл

ив
а 

2-
ой

ст
ад

ии
 и

зм
ел

ьч
ен

ия

Др
ен

аж
ны

й 
на

со
с

Др
ен

аж
ны

й 
на

со
с

Др
ен

аж
ны

й 
на

со
с

Зу
мп

ф
 п

ит
ан

ия

ги
др

оц
ик

ло
но

в

Шл
ам

ов
ый

на
со

с
W

ar
m
an

12
/
10

Ба
т
ар

ея
ги

др
оц

ик
ло

н
ов

 C
AV

EX
6x

40
0 

CV
X

Ме
ль

ни
ца

ша
ро

ва
я

МШ
Р 

36
х4

0
Ме

ль
ни

ца
, 

ша
ро

ва
я

МШ
Р 

36
х4

0
Зу

мп
ф

щ
еп

оо
т
де

ле
ни

я
Гр

ох
от

ГИ
Л-

52
Щ
еп

оо
т
де

ли
те

ль
DE

LK
OR

Гр
ох

от

ГИ
Л-

32

Гр
ох

от

ГИ
Л-

42
 

Зу
мп

ф
пи

т
ан

ия
от

де
ле

ни
я

сг
ущ

ен
ия

На
со

с
шл

ам
ов

ый
1

2/
10

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
W

ar
m
an

8/
6E

-A
HH

SR
E Me

ts
o-

HM
20

0
Ра

ди
ал

ьн
ый

сг
ус

т
ит

ел
ь

ди
ам

ет
ро

м 
50

 м
Сг

ус
т
ит

ел
ь

Me
ts

o-
LT

C5
25

0
Ав

т
ом

ат
ич

ес
ка

я
ст

ан
ци

я 
пр

иг
от

ов
ле

ни
я

фл
ок

ул
ян

т
а 

DA
KT

-и
нж

ин
ир

ин
г 

СП
Ф

-4
Ав

т
ом

ат
ич

ес
ка

я

ст
ан

ци
я 

пр
иг

от
ов

ле
ни

я

 ф
ло

ку
ля

нт
а 

№
5

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос

W
ar

m
an

8/
6E

-A
HH

SR
E 

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
Me

ts
o

HM
30

0

Эр
ли

ф
т

Ём
ко

ст
ь 

ра
бо

чи
х

ра
ст

во
ро

в 
(м

ут
ил

ка
 №

 4
) 

HM
25

0

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
W

ar
m
an

8/
6E

-A
HH

SR
E

8-
ра

ст
во

рн
ый

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос

W
ar

m
an

10
/
8

На
со

с
хи

ми
че

ск
ий

Х2
00

-1
50

-5
0

0К
-С

Д(
55

)

Ко
ло

нн
а

со
рб

ци
он

на
я

Ко
ло

нн
а

пр
ие

мн
ая

 

Ко
ло

нн
а

от
мы

во
чн

ая

На
со

с

хи
ми

че
ск

ий

Х5
0-

32
-2

50
К

Ча
н 

ко
нт

ак
т
ны

й 
вы

щ
ел

ач
ив

ан
ия

 п
ес

ко
в

ги
др

оц
ик

ло
но

в 
т
ре

ть
ей

вт
ор

ой
 (с

т
ад

ии
) и

зм
ел

ьч
ен

ия

Зу
мп

ф

хв
ос

т
ов

вы
щ

ел
ач

ив
ан

ия
пе

ск
ов

 г
ид

ро
ци

кл
он

ов
 

тр
ет

ье
й 

вт
ор

ой
(с
т
ад

ии
)

из
ме

ль
че

ни
я

Це
нт

ро
бе

жн

ый
 н

ас
ос

W
ar

m
an

 8
/
6

Це
нт

ро
бе

жн
ый

 н
ас

ос
W

ar
m
an

 8
/
6

(п
ес

ко
ва

я)
Ба

т
ар

ея
ги

др
оц

ик
ло

н
ов

 C
AV

EX
4x

40
0 

CV
X

Сп
ир

ал
ьн

ый

кл
ас

си
ф
ик

а

то
р 

2К
СП

-2
4

Сп
ир

ал
ьн

ый

кл
ас

си
ф
ик

а

то
р 

2К
СП

-2
4

Зу
мп

ф
сл

ив
ов

ги
др

оц
ик

ло
н

ов Шл
ам

ов
ый

на
со

с 
M
et

so

HM
20

0

Ра
сп

ре
де

ли

те
ль

 п
ул

ьп
ы

Па
чу

к

со
рб

ци
и 

Па
чу

к

со
рб

ци
и 

Гр
ох

от
хв

ос
т
ов

ой
ГИ

Л-
52

Гр
ох

от
ко

нт
ро

ль
ны

й 
хв

ос
т
ов

ой
DE

LK
OR

Гр
ох

от
др

ен
аж

ны
й

ГИ
Л-

32
Гр

ох
от

, 
ко

нт
ро

ль
ны

й 
ГИ

Л-
32

Гр
ох

от
вы

во
да

см
ол

ы
ГИ

Л-
32

От
са

до
чн

ая
ма

ш
ин

а
МО

Д-
2

Пу
ль

са
ци

он

на
я 

ко
ло

нн
а

Гр
ох

от
от

де
ле

ни
я

щ
еп

ы
ГИ

Л-
32

Ба
ра

ба
нн

ый

гр
ох

от

На
ко

пи
те

ль

на
я 

ко
ло

нн
а

На
со

с

др
ен

аж
ны

й
Ту

рб
ок

ом
пр

ес
со

р
Sa

m
su

ng
SM

51
00

-1
80

0
Ту

рб
ок

ом
пр

ес
со

р
(н
аг

не
т
ат

ел
ь) Sa

m
su

ng
SM

51
00

-1
80

0
Зу

мп
ф

об
ез

вр
еж

ив
ан

ия
Me

ts
o 

-

HM
15

0

W
ar

m
an

14
/
12

G-
AH

R

E Це
нт

ро
бе

жн
ые

 н
ас

ос
ы

W
ar

m
an

14
/
12

 

Ре
си

ве
р 

дл
я

се
рн

ой

ки
сл

от
ы 

Ем
ко

ст
ь

пр
ие

мн
ая

дл
я 

се
рн

ой
ки

сл
от

ы
Во

дя
но

й

на
со

с 
Ем

ко
ст

ь
пр

иг
от

ов
ле

н
ия

 

К-
во

3 3 4 2 1 1 1 2 3 2 2 3 1 3 1 1 1 2 1 3 3 1 1 1 1 3 1 1 1 3 2 2 1 2 1 4 1 4 1 2 1 1 3+
2

7 1 1 2 5 1 2 2 р
езе

рв

1(1
)

1 1 1 1 1 18 12 1 3 1 1 1 1 1 1 2 1 1 3 3 1 2 2 р
езе

рв

1 1 1 1

Пр
им

еч
ан

ие

Во
зв

ра
т
 н

а

на
ко

пи
т
ел

ьн

ые
 ё

мк
ос

т
я

Во
зв

ра
т
 н

а

на
ко

пи
т
ел

ьн

ые
 ё

мк
ос

т
я

Пр
им

еч
ан

ие

Ги
др

о 
уб

ор
ка

.

Ги
др

ос
мы

в+
ох

ла
жд

ен
ие

по
д. 

Ги
др

о 
уб

ор
ка

.

Ги
др

ос
мы

в 

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

ос
мы

в+
ох

ла
жд

ен
ие

по
д. 

Ги
др

о 
уб

ор
ка

.

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Об
мы

в

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Ги
др

о 
уб

ор
ка

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

От
бо

р 
пр

об

Ги
др

о

уб
ор

ка
Пр

иг
от

ов
ле

ни
е 

и
со

пр
ов

ож
де

ни
е

ф
ло

ку
ля

нт
а

Пр
иг

от
ов

ле
ни

е 
и

со
пр

ов
ож

де
ни

е

ф
ло

ку
ля

нт
а

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

На
 с

оп
ро

во
жд

ен
ие

  
и

ра
зм

ыв

По
по

лн
ен

ие

ба
ла

нс
а

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о 
уб

ор
ка

На
 с

оп
ро

во
жд

ен
ие

На
 с

оп
ро

во
жд

ен
ие

Со
пр

ов
ож

де
ни

е 
см

ол
ы

Со
пр

ов
ож

де

ни
е 

пе
ск

ов

Ги
др

о 
уб

ор
ка

Со
пр

ов
ож

де
ни

е

ги
др

оп
од

по
р

ги
др

оп
од

по
р

От
мы

вк
а

пе
ск

ов
,

со
пр

ов
ож

де
ни

я 
-

уч
ас

т
ок

от
мы

ва
пе

ск
ов

.

ги
др

оп
од

по
р

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о

уб
ор

ка

Ги
др

о

уб
ор

ка

Уз
ел

вы
во

да
см

ол
ы

Ох
ла

жд
ен

ие

ко
мп

ре
сс

ор
ов

Ох
ла

жд
ен

ие

ко
мп

ре
сс

ор
ов

На со
пр

ов
ож

де
ни

е

ги
др

оп
од

по
р

Ра
зб

ов
ле

ни
е

ко
нц

ен
т
ра

ци
и

Ра
сх

од
 -

бу
к/

ча
с

0,
5

1 1 0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

6 8 4 0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

8 0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

6 4 0,
5

0,
5

20 45 4 4 0,
5

20
0

6 6 4 2 0,
5

2 2 2 1 2 2 3 3 45
6

4 2 2 2 2 35 28
2

14 1

Да
вл

ен
ие

 -

Ба
р

5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 6 6 6 5 6 8 8 4 6 5 5 8 6 6 4 8 8 8 6 6 6 6 6 6 6 6 8 6 8 8 6 6 6 6 6 4-
8 

ба
р

4-
8 

ба
р

4-
8 

ба
р

8 6

Ра
сх

од
 т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы 

по
 п

от
ре

би
т
ел

ям
 З

ИФ
 А

О 
«П

ол
юс

 А
лд

ан
»

6.
6.

По
з.

6.
9.
1-

6.
9.

2

6.
12

.1-
6.
12

.2

6.
13

.1-
6.
13

.18

6.
19

.1 

6.
19

.2
 

6.
20

.1-
6.
20

.2
 

6.
22

.1-
6.
22

.4

8.
5.1

-8
.5.

4

8.
6.
1-

 8
.6
.4

8.
10

.1-
8.
10

.3 

2,
5%

 с
ер

но
й

ки
сл

от
ы

На
им

ен
ов

ан
ие

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
ни

я

 1
%

 с
ер

но
й

ки
сл

от
ы

Хи
ми

че
ск

ий
ко

нс
ол

ьн
ый

на
со

с
ра

ст
во

ра
се

рн
ой

ки
сл

от
ы 

Х
45

/
54

б-
т
-2

г 

Хи
ми

че
ск

ий
на

со
с

ра
ст

во
ра

се
рн

ой
ки

сл
от

ы 
Х

80
-5

0-
20

0-
Т

Л-
СД

 У
З 

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
н

ия
 2

,5
%

се
рн

ой
ки

сл
от

ы 
+

9% т
ио

мо
че

ви
ны

Хи
ми

че
ск

ий

на
со

с

ра
ст

во
ра

т
ио

мо
че

ви
н

ы 
Х

80
-5

0-
20

0-
Т

Л-
СД

 У
З

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
ни

я 
ра

ст
во

ра
ед

ко
го

на
т
ра

Ем
ко

ст
ь

пр
иг

от
ов

ле
ни

я 
ра

ст
во

ра
ед

ко
го

на
т
ра

Хи
ми

че
ск

ий
на

со
с

ра
ст

во
ра

ед
ко

го
на

т
ра

 Х
16

0/
29

 

Ко
ло

нн
а

ре
ге

не
ра

ци
он

на
я 

Ём
ко

ст
ь

ра
ст

во
ра

се
рн

ой
ки

сл
от

ы 
Ём

ко
ст

ь

ра
ст

во
ра

т
ио

мо
че

ви
ны

 
Ём

ко
ст

ь
ра

ст
во

ра
ед

ко
го

на
т
ра

 
Хи

ми
че

ск
ий

на
со

с 
т
ов

ар
но

го
ре

ге
не

ра
т
а

3Х
-6

Т-
1

Хи
ми

че
ск

ий

на
со

с 
Ф

ил
ьт

р-
пр

е
сс РЗ

М
25

-1
Н-

0
01

 

Эл
ек

т
ро

ли
зе

р 

Ем
ко

ст
ь

ан
ол

ит
а 

Хи
ми

че
ск

ий
на

со
с

ан
ол

ит
а

Х-
45

/
54

б-
т
-2

г Ин
ду

кц
ио

нн
ая пл

ав
ил

ьн
ая

ус
т
ан

ов
ка

ПИ
1-

50
/
10

Ко
нц

ен
тр

ац

ио
нн

ый
 с

т
ол

СК
О-

0,
5

Бу
нк

ер
, 

из
ве

ст
и 

Ка
ча

ющ
ий

ся

 п
ит

ат
ел

ь
Ш
ар

ов
ая

ме
ль

ни
ца

М
Ш
Р

2,
7х

3,
6

Сп
ир

ал
ьн

ый
кл

ас
си

ф
ик

а
т
ор

1К
СН

-2
,0

Ко
нт

ак
т
ны

й

ча
н 

КЧ
-5

0

Хи
ми

че
ск

ий

на
со

с

 р
ас

т
во

ра

из
ве

ст
и

ПБ
-1

60
х2

0 

До
за

т
ор

из
ве

ст
ко

во
го

 
мо

ло
ка

Ем
ко

ст
ь 

дл
я

пр
иг

от
ов

ле
н

ия
 р

ас
т
во

ра
ци

ан
ид

а
на

т
ри

я
Хи

ми
че

ск
ий

на
со

с
ра

ст
во

ра
ци

ан
ид

а
на

т
ри

я
Ра

бо
ча

я
ем

ко
ст

ь
ра

ст
во

ра
ци

ан
ид

а
на

т
ри

я
Ко

нт
ак

т
ны

й
ча

н 
дл

я
пр

иг
от

ов
ле

н
ия

 р
ас

т
во

ра
же

ле
зн

ог
о

ку
по

ро
са

К-
во

1 1 1 1 1+
1

1 1 1+
1

18 1 1 1 1 1 1+
1

4 1 1 1 1 1 1 1 1 4 4 1 1 2+
1 

1 1

Пр
им

еч
ан

ие
Пр

им
еч

ан
ие

Со
пр

ов
ож

де

ни
е,

от
мы

вк
а

Пр
иг

от
ов

ле

ни
е

ре
аг

ен
т
ов

Ох
ла

жд
ен

ие
ВА

КР

ох
ла

жд
ен

ие

пе
чи

Пр
иг

от
ов

ле
ни

е
из

ве
ск

ов
ог

о
мо

ло
ка

Ит
ог

о:

Ра
сх

од
 -

бу
к/

ча
с

0,
5

0,
5

0,
5

0,
5

6 1 2 2 1 2 4 20 2 2 2 0,
5

0,
5

12
05

Да
вл

ен
ие

 -

Ба
р

6 6 6 6 6 6 6 6 6 4-
6 

ба
р

4 6 8 8 8 8 6 6 6-
12

 Б
ар

Пр
од

ол
же

ни
е 

т
аб

л.
Ра

сх
од

 т
ех

ни
че

ск
ой

 в
од

ы 
по

 п
от

ре
би

т
ел

ям
 

ЗИ
Ф

 А
О 

«П
ол

юс
 А

лд
ан

»

2.
20

2.
26

2.
27

.3

2.
28

.1

2.
28

.2

2.
30

2.
31

.1
2.
31

.2
2.
31

.3

2.
33

2.
34

.3

2.
37

2.
35

2.
36

.1 2.
36

.2
2.
38

.3
2.
38

.4

2.
39

.2
2.
39

.2
.1

2.
39

.2
.2

3.1

2.
44

2.
40

.4
2.
40

.3
2.
41

.3
2.
41

.4

2.
15

2.
17

2.
14

2.
16

3.2
.1-

3.2
.2

3.3
.1

3.3
.2

3.3
.3

3.3
.4

3.4

3.
6

3.5

 3
.7
.1- 3.7
.2

2.
27

.1

2.
27

.2

4.
2.
1-

4.
2.
3

4.
3.1

-4
.3
.3

6.
2

6.
3

1.1
.7

1.2
.1

1.2
.3

2.
2.
1

2.
2.
3

2.
3.
1

2.
3.3

2.
4.
1 2.

4.
3

2.
5.2

2.
5.3

2.
5.4

2.
9.
2

2.
6.
1

2.
8.
1

2.
6.
2

2.
7.
3

2.
7.
4

2.
7.
5

2.
8.
2

2.
8.
3

2.
6.
5

1.1
.2

1.1
.3

1.1
.4

1.1
.5

1.1
.6

1.1
.1

УЗ
ТМ

УЗ
ТМ

2.
8.
4

2.
5.1

3.1
1

3.
12

.1-
3.1

2.
2

3.
13

3.1
5

3.1
6,
3.
16

.1,
3.1

6.
2

3.1
4.
1

3.1
4.
2

3.1
0.
1

3.1
0.
2

3.1
0.
3

3.1
0.
5

3.1
0.
4

8.
4

8.
1

8.
2

8.
3

8.
5.3

8.
5.2

8.
5.4

8.
5.1

8.
6.
1

8.
6.
2

8.
6.
3

8.
6.
4

8.
7

8.
10

.1-
8.
10

.3

8.
8

8.
11

8.
9

8.
12

8.
13

2.
3.1

.1

2.
3.3

.1

1.2
.2

2.
2.
2

2.
3.
2

2.
4.
2

2.
3.
2.
1

2.
38

.5

2.
40

.5

2.
34

.22.
34

.1

2.
39

.3

3.3
.5

3.3
.6

3.
3.7

6.
1.1

-6
.1.
2

2.
29

2.
7.
1

2.
7.
2

2.
19

.1

2.
19

.2

2.
43

.3

3.2
9

3.1
7

3.1
8.
8

3.1
8.
7

3.1
8.
6

3.1
8.
5

3.
18

.4
3.1

8.
3

3.1
8.
2

3.
18

.1

3.1
8.
9

3.
18

.10
3.1

8.
11

3.1
9.
4

3.1
9.
3

3.1
9.
2

3.1
9.
1

3.1
9.
5

3.
19

.6
3.1

9.
7

3.1
9.
8

3.1
9.
12

3.1
9.
11

3.1
9.
10

3.1
9.
9

3.1
8.
12

3.1
8.
13

3.1
8.
14

3.1
8.
15

3.1
8.
16

3.1
8.
17

3.1
8.
18

3.2
6

3.2
5

3.2
4

3.
27

3.2
8

5.1

5.2
.1-

5.
2.
2

5.
2.
3-

5.2
.4

6.
13

.1

6.
7.
1

6.
7.
2

6.
14

6.
13

.2

6.
13

.3

6.
13

.4
6.
13

.5

6.
13

.6
6.
13

.7

6.
15

6.
9.
1-

6.
9.
2

6.
13

.8
6.
13

.9
6.
13

.10

6.
13

.13
6.
13

.12

6.
13

.11

6.
13

.14
6.
13

.16

6.
13

.15
6.
13

.17

6.
13

.18

6.
16

6.
17

6.
18

6.
8

6.
5

6.
6

6.
4

6.
11
.2

6.
11
.1

6.
23

6.
12

.1-
6.
12

.2

6.
19

.1-
6.
19

.2

6.
20

.1

6.
20

.2

6.
21

.1

6.
21

.2

6.
21

.3

6.
21

.4

6.
22

.1

6.
22

.2

6.
22

.3

6.
22

.4

6.
24

6.
25

7.
1

7.
2

7.
3

7.
3.1

7.
4

7.
5

7.
6

7.
7

7.
8

3.
21

.3
3.2

1.2
3.2

1.1

3.3
0

2.
21

.3

2.
21

.2

2.
21

.1

3.
23

3.2
2

2.
6.
4

2.
32

.1-
2.
32

.2

2.
43

.4

2.
43

.5

8.
15

.1

8.
14

8.
15

2.
45

.1-
2.
45

.2
,2
.4
52

.1
2.
45

.3
-

2.
45

.3.
1

8.
14

.1

8.
16

2.
43

.2

2.
19

.3

2.
19

.4

2.
8.
5

2.
9.
3

2.
9.
4

2.
7.
7

2.
7.
6 2.
6.
3

3.1
9.
15

3.1
9.
14

3.1
9.
13

3.
19

.19
3.1

9.
20

3.1
9.
21

3.
19

.2
7

3.1
9.
26

3.1
9.
25

3.1
9.
18

3.
19

.17
3.1

9.
16

3.
19

.2
2

3.1
9.
23

3.1
9.
24

3.1
9.
30

3.1
9.
29

3.
19

.2
8

5.
5.
1

2.
40

.6

3.1
0.
2.
1

3.1
0.
2.
2

3.
10

.5
.2

3.
5.
1

2.
38

.5.
1

2.
4.
1.1

2.
4.
2.
1

2.
4.
3.1

2.
39

.3
.1-

2.
39

.3.
2

3.1
0.
5.
1

2.
9.
1

2.
19

.2
.1

2.
19

.2
.2

2.
43

.6

3.3
1,3

.32

8.
6.
3.
1

2.
8.
5.
1

2.
8.
5.
2

5.
2.
5

6.
22

.5

2.
38

.1
2.
38

.2
2.
39

.1

2.
39

.1.
1

2.
39

.1.
2

-2
.39

.1.
3

2.
40

.1
2.
40

.2

2.
41

.2

2.
43

.1
2.
41

.1

1.1
.2
.1

Ут
ве

рд
ил

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_2

0_
_ 

г.
Ут

ве
рд

ил
__

__
__

__
__

__
__

__
__

_2
0_

_ 
г.

Ст
ад

ия
Ли

ст
Л
ис

т
ов

Из
м.

Ко
л.у

ч.
Ли

ст
№

до
к.

По
дп

.
Да

т
а

2-
10

46
-Ц

-Э
С-

ТО
-1

9
Ре

сп
уб

ли
ка

 С
ах

а 
(Я

ку
т
ия

), 
Ал

да
нс

ки
й 

ра
йо

н,
 

по
с. 

Ни
жн

ий
 К

ур
ан

ах
 т

ер
ри

т
ор

ия
 К

ур
ан

ах
ск

ой
 З

ИФ
«О

бс
ле

до
ва

ни
е 

си
ст

ем
 

во
до

сн
аб

же
ни

я 
(т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы)

«К
ур

ан
ах

ск
ой

 З
ИФ

» 

ОО
О 

«Э
не

рг
ия

 С
ве

т
а»

32

Ра
сх

од
 т

ех
ни

че
ск

ой
 в

од
ы 

по
 

по
тр

еб
ит

ел
ям

 З
ИФ

 А
О 

«П
ол

юс
 А

лд
ан

»

Инв. № подл.Подп. и датаВзам. инв. №
Согласовано

Ф
ор

ма
т

A0
•2



Ф
ор

ма
т

A0
•2

ПримечаниеПримечание
Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

Лист
2-1046-Ц-ЭС-ТО-19 33

Формат A4


